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A nyomásérzékeny tömítéseket számos típusban ajánljuk. Bár mindegyik 
különleges funkciót teljesít, mind azonos, tömítési célra szolgál. Mikor a 
gumit felhelyezi a csővégekre, akkor az illesztés során a gumitömítés gallérja 
ráfeszül a cső tömítőfelületére létrehozva ezáltal az első tömítést. Amikor a 
házszegmenst a tömítés köré és a csőhoronyba szereli, pontosan pozícionálja 
a tömítést. Amikor rászorítja a házszegmenseket, a tömítést a ház belsejébe 
formálja és a cső tömítésfelülete köré nyomja, növekszik a tömítő hatás a 
csővel szemben. A rendszernyomás ráadása feltölti a tömítés nyomásérzékeny 
szigetelő részét és tovább fokozza a tömítő hatást.

A Tri-Seal tömítést úgy tervezték, 
hogy elzárja a rést, vagy a tömítés 
fészkét. Ez úgy történik, hogy a 
tömítés központi "bordája" a csövek 
közötti rés felett helyezkedik el. 
A Tri-Seal tömítés két ék alakú 
tömítőperemmel rendelkezik a 
központi bordán kívül és ezzel 
további szilárdságot és tömítést 
biztosít. A Tri-Seal tömítés a 705., 
707., 577., 772., 405. és a 472. típusú 
Grinnell kuplungok tömítésére 
használható. Javasoljuk, hogy 
száraz rendszereknél, fagyasztó/
hűtőházi és vákuum (10"Hg felett) 
rendszereknél ezt használja. 
Megjegyezzük, hogy a száraz 
csöves száraz és fagyasztó/hűtőházi 
rendszereknél csak kőolajmentes, 
szilikonalapú kenőanyag használatát 
javasoljuk. A tömítés E EPDM és T 
Nitrile osztályban kapható. 

Perem adapter
Tri-Seal

Szűkítő kuplungSzabványos típus Mechanikus T-idom és leágazó 
T-idom

A szűkítő kuplung tömítés a 
nagyobb cső pozícionálásra 
használatos bordával ellátott, úgy, 
hogy a tömítőperem a cső tömítő 
felületén helyezkedik el. A tömítést 
csak a a modell 716 Grinnell szűkítő 
csatlakozóhoz lehet használni és E 
EPDM valamint T Nitrile osztályokban 
kapható.

A tömítés nyomó típusú 
tömítétettséget biztosít, amelyet úgy 
terveztek, hogy a cső külső ívéhez 
(OD) illeszkedjék. A tervezés egyedi 
a modell 730 mechanikus T-idomra 
(menetes és hornyos) valamint a 
modell 522 leágazó T-idomra.
A tömítés EPDM E osztályokban 
és Nitrile T osztályokban kapható. 
Megjegyzendő, hogy száraz 
csővezetékek és fagyasztó/hűtőházi 
alkalmazások esetében, petróleum-
mentes, szilikon-alapú kenőanyagot 
kell használni, máskülönben 
semmilyen kenőanyag nem 
szükséges.

Ezt a tömítést kifejezetten a modell 
71 perem adapterre terveztük. 
A tömítés optimális mennyiségű 
gumival rendelkezik ahhoz, 
hogy a cső és a kuplung felület 
között megbízható tömítést 
biztosítson, és elkerülje a tömítés 
fészkének  túltöltését, amely 
miatt összeszerelési nehézségek 
merülhetnek fel. A tömítés EPDM E 
osztályban és Nitrile T osztályban 
kapható.

A szabványos “C” alakú tömítés, a 
legáltalánosabban használt típus. 
Ezt a tömítést alkalmazzák alap 
kivitelben a modell 705, 707, 577, 770, 
772, és 402 Grinnell kuplungokra. 
Ez a tömítés különféle anyagból 
készülhet.
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Konstrukciós adatok, tömítések

Grinnell tömítés osztály áttekintés 
és ajánlások
A Tömítés ajánlási táblázatokat 
a maximális hasznos élettartam 
biztosítására állítottuk össze. A 
táblázatokat az elasztomer gyártók 
információi, a műszaki irodalom és a 
Grinnell cég által végzett vizsgálatok 
eredményei alapján állítottuk össze. 
A tervezett alkalmazásra szolgáló 
tömítés értékelése során a következő 
megfontolásokat tekintettük át: a 
rendszer működési hőmérséklete, 
folyadék vagy oldat koncentrációja 
és a használat időtartama.
Minden tömítés ajánlás 21°C-os 
(70°F) hőmérsékleten alapul, ha csak 

Ez úgy történik, hogy a tömítés 
központi "bordája" a csövek közötti 
rés felett helyezkedik el. A Tri-Seal 
fagyasztó/hűtőházi tömítés két ék 
alakú tömítőperemmel rendelkezik a 
központi bordán kívül és ezzel további 
szilárdságot és tömítést biztosít. A 
Tri-Seal fagyasztó/hűtőházi tömítés 
32 - 300 mm mérettartományban 
kapható és a modell 705, 705R, 
707, 577, 772, 405 és 472 Grinnell 
kuplungokra terveztük. Minden száraz 
csővezetékes rendszerhez kőolajmentes 
kenőanyagok használatát javasoljuk. Az 
alacsony hőmérsékletű rendszerekhez, 

hűtő tárolók vagy fagyasztó/hűtőházi 
terek száraz rendszereiben, a Tri-Seal 
tömítések alkalmazása javasolt. 381 
Hgmm-nél nagyobb vákuummal 
dolgozó rendszerek esetén a Tri-Seal 
tömítést 8"-os és nagyobb átmérőjű 
csatlakozóknál használja.
Megjegyzés: Merev kuplungokat 
ajánlunk vákuum, száraz csövezéses és 
fagyasztó/hűtőházi alkalmazásokhoz.

A Tri-Seal E osztájú fagyasztó/hűtőházi 
tömítés elsődlegesen száraz vezetékes 
tűzvédelmi rendszerekben, vákuum 
alkalmazásokban és fagyasztó/hűtőházi 
rendszerekben használatos. A Tri-Seal 
fagyasztó/hűtőházi tömítés abban 
tér el a szabványos tömítésektől, 
hogy lezárja a tömítés üreg nyílását. 

Tri-Seal tömítés

másképpen meg nem jegyeztük. 
Érdeklődjön a Tyco Fire Suppression 
& Building Products cégnél,ha 
többféle alkalmazási területre 
szeretné használni. Vegye fel a 
kapcsolatot a Tyco Fire Suppression 
& Building Products céggel, ha olyan 
alkalmazást tervez, amelyet nem 
soroltunk fel.
A tömítés ajánlások kizárólag a 
Grinnell tömítésekre érvényesek. 
Az ajánlások nem érvényesek a 
Grinnell pillangószelepekre.

Osztály Hőmérséklettartomány Anyagösszetétel Színkód Általános alkalmazási terület

E -34 °C – 110°C
(-30 °F – +230°F) EPDM Zöld

Forróvíz, híg savak, lúgok és sok olyan kémiai alkalmazás, 
amely nem tartalmaz kőolajszármazékot. Kitűnő az 

ellenállása oxidációval szemben.
NE HASZNÁLJA SZÉNHIDROGÉNEKKEL

E Tri-seal -34 °C – 110°C
(-30 °F – +230°F) EPDM Zöld

Forróvíz, híg savak, lúgok és sok olyan kémiai alkalmazás, 
amely nem tartalmaz kőolajszármazékot. Kitűnő az 

ellenállása oxidációval szemben.
NE HASZNÁLJA SZÉNHIDROGÉNEKKEL

Javasoljuk alacsony hőmérsékletű és vákuum 
rendszerekhez

T -29°C – 82°C
(-20°F – +180°F)

Nitrile
(Buna-N) Narancs

Kőolajszármazékok, növényi olajok, ásványolajok és 
olajpárát tartalmazó levegő

NEM AJÁNJUK A HASZNÁLATÁT FORRÓVIZES 
RENDSZEREKBEN

NEM AJÁNLJUK A HASZNÁLATÁT FORRÓ, SZÁRAZ LEVEGŐS 
RENDSZEREKBEN

EN -29°C – 90°C
(-20°F – +193°F) EPDM Zöld/sárga

Ivóvízszolgáltatás

O -7°C – 149°C
(+20°F – +300°F)

Fluoro
elasztomer Kék

Ellenállás magas hőmérsékleten oxidáló savakkal, 
kőolajszármazékokkal. halogénezett szénhidrogénekkel és 

kenőanyagokkal szemben

L -34 °C – 177°C
(-30 °F – +350°F) Szilikon Piros tömítés Száraz, forró levegő és néhány magas hőmérsékletű 

vegyianyag
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Konstrukciós adatok, tömítések, 
javasolt tömítések listája

Vegye fel a kapcsolatot a Tyco 
FS&BP céggel, ha mérnöki értékelést 
és javaslatot szeretne azokról a 
termékekről, ahol a tömítés osztály 
zárójelben látható.
Rendeléskor adja meg a tömítés 
osztályt.

Száraz csöves rendszerekre vagy 
fagyasztó/hűtőházi rendszerekre 
használjon Tri-Seal fagyasztó/hűtőházi 
tömítést és kőolajszármazék mentes 
szilikon kenőanyagot.
Ellenőrizze a tömítés színkódját, 
hogy biztos legyen abban, hogy az 
megfelel a kívánt alkalmazáshoz.

Ha nem jelezzük másként, minden 
tömítés ajánlás 21 °C (70 °F) 
hőmérsékletre vonatkozik.
A listában nem szereplő 
alkalmazásokhoz vegye fel a 
kapcsolatot a Tyco FS&BP céggel 
javaslatokért.
Ahol egynél több javaslat található, az 
előnyben részesített osztály szerepel 
elsőnek. 

KŐOLAJSZÁRMAZÉKOK

Alkalmazás Tömítés osztály

Nyersolaj - savas T

Dízelolaj T

Fűtőolaj T

Benzin, ólmozott T

Hidraulikaolaj T

Kerozin T

Kenőolaj, 66 °C-ra (150 °F) T

Motorolaj T

Kátrány és kátrányolaj T

VÍZ ÉS LEVEGŐ

Alkalmazás Tömítés osztály

Levegő, (nem tartalmaz olajpárát), hőm. -34 °C – +110 °C (-30 °F – +230 °F) E

Levegő olajpárával, hőm. -29°C – +66°C (-20 °F – +150 °F) T

Víz, hőmérséklet +110 °C-ig (230 °F) E/T

Víz, ásványi sav E/T

Víz, klór E

Víz, ioncserélt E

Víz, tengervíz E

Víz, szennyvíz (nem tartalmaz kőolajszármazékot) E

Víz, ivóvíz EN
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Konstrukciós adatok, tömítések, 
javasolt tömítések

Megjegyzés: Vegye fel a kapcsolatot a Tyco FS&BP céggel, ha mérnöki értékelést és javaslatot szeretne azokról a termékekről, ahol a tömítés 
osztály zárójelben látható. Száraz csöves rendszerekre vagy fagyasztó/hűtőházi rendszerekre használjon Tri-Seal fagyasztó/hűtőházi tömítést 
és kőolajszármazék mentes szilikon kenőanyagot. Ellenőrizze a tömítés színkódját, hogy biztos legyen abban, hogy az javasolt a kívánt 
alkalmazáshoz. Ha nem jelezzük másként, minden tömítéslista 70 °C (21 °F) hőmérsékletre vonatkozik.  A listában nem szereplő alkalmazásokhoz 
vegye fel a kapcsolatot a Tyco FS&BP céggel javaslatokért. Ahol egynél több javaslat található, az előnyben részesített osztály szerepel elsőnek.

Kémiai összetétel Tömítés 
osztály

ASTM #3 olaj T

Acetaldehid E

Acetamid T

Ecetsav 10%-ig,  100 °F/38 °C E

Ecetsav 10-50%-ig,  100 °F/38 °C L

Ecetsav, jégecet,  100 °F/38 °C L

Ecetsav-anhidrid E

Aceton E

Acetonitril T

Acetilén E/T

Adipinsav T

Lúgok E

Allil-alkohol 96%-ig E

Kénsavas timsó O

Timsók E/T

Alumínium-klorid E/T

Alumínium-&uorid E/T

Alumínium-hidroxid E 

Alumínium-nitrát E/T

Alumínium-oxiklorid T

Alumínium-foszfát E

Alumínium-sók T

Alumínium-szulfát E/T

Ammónia gáz, hideg E

Ammónia, cseppfolyós E

Ammónium-bi&uorid T

Ammónium-karbonát E

Ammónium-klorid E/T

Ammónium-&uorid E

Ammónium-hidroxid E

Ammónium-metafoszfát E

Ammónium-nitrát T

Ammónium-nitrit E

Ammónium-perszulfát, 10%-ig E

Ammónium-foszfát T

Ammónium-szulfamát T

Ammónium-szulfát E/T

Ammónium-szul'd E

Ammónium-tiocianát E

Amil-acetát E

Amil-alkohol E

Amil-kloronaftalén T

Anderol O

Anilin E

Anilinfestékek E

Anilin-hidroklorid E

Anilin-olaj E

Antimon-klorid E

Antimon-triklorid E

Argongáz E/O

Aroclor(S) O

Arzénsav, 75%-ig T

Bárium-karbonát E

Bárium-klorid E/T

Bárium-hidroxid E/T

Bárium-szul'd T

Benzaldehid E

Benzol O

Benzin (lásd petroléter) O

Benzoesav E

Benzol O

Benzil-alkohol E

Benzil-benzoát E

Fekete szulfát szennylúg T

Torokgáz T

Fehérítőszer, 12%-os, aktív E

Bóraxoldatok E

Bordói lé E

Bórsav E/T

Bróm O

Butángáz T

Butanol (ld. Butil-alkohol) E/T

Butil-acetát ricinusolaj E

Butil-alkohol E/T

Butil "celloszolv adipiát" E/T

Butil-fenol E

Butil-sztearát T

Butilén T

Butilén-glikol E

Kalcium-acetát T

Kalcium-biszul't T

Kalcium-klorid E/T

Kalcium-hidroxid E/T

Kalcium-hipoklorit E

Kalcium-hipoklorid E

Kalcium-nitrát E/T

Kalcium-szulfát E/T

Kalcium-szul'd E/T

Salétrom szennylúgok T

Karbitol E/T

Szénsav, fenol O

Széndiszul'd O

Széndioxid, száraz E/T

Széndioxid, nedves E/T

Széndiszul'd O

Szénmonoxid E

Szénteraklorid O

Káliumhidroxid E/T

Celloszolv-acetát E

Celloszolv (alkohol-éter) E

Cellulóz-acetát E

Cellulube 220 (Triaril-foszfát) E

Cellulube hidraulikafolyadék E

Kínafa-olaj, Tung olaj T

Klórsav, 20%-ig E

Klór, száraz O

Klór, vizes 4000 ppm (max.) E

Klórozott para:n (Klorokozán) T

Klórecetsav E

Klóraceton E

Kémiai összetétel Tömítés 
osztály

Klórbenzol O

Kloroform O

Krómtimsó T

Króm galvanizáló oldatok O

Krómsav, 25%-ig O

Citromsav E/T

Kamragáz T/O

Réz-klorid T

Réz-cianid E/T

Réz-&uorid E

Réz-nitrát E/T

Réz-szulfát E/T

Kreozol, krezilsav O

Kreozot, kőszénkátrány O

Kreozot, fa O

Réz-&uorid T

Réz-szulfát T

Ciklohexán (aliciklikus szénhidrogén) O

Ciklohexanon E

Ioncserélt víz E

Dextrim T

Dibutil-ftalát E

Dikloro-di&uoro-metán T

Diciklohexilamin T

Dízelolaj T

Dietiéter T

Dietil-szebacát E

Dietilamin T

Dietilén-glikol E/T

Biogáz T

Dimetilamin T

Dioktil-ftalát E 

Dioxán E

Dipentén (terpén-szénhidrogén) T

Dipropilén-glikol T

Dowtherm A O

Dowtherm E O

Dowtherm SR-1 T/E

Etán E

Etanolamin E

Etil-acetoacetát E

Etil-akrilát L

Etil-alkohol E

Etil-cellulóz E

Etil "celluszolv" E

Etil-klorid E

Etiléter T

Etil-oxalát E

Etil-szilikát T

Etilén-klórhidrin E

Etilén-diamin T

Etilén-diklorid (diklóretán) O

Etilén-glikol E/T

Vas-klorid, 35%-ig E/T

Vas-klorid, telített E

Vas-hidoxid E

Vas-szulfát T

Fluorobórsav E/T

Szállópernye E

Porlasztott olaj T

Formaldehid E/T

Formamid E/T

Hangyasav E

Freon 11, 130 °F/ 54 °C T

Freon 12, 130 °F/ 54 °C T

Freon 113, 130 °F/ 54 °C T

Freon 114, 130 °F/ 54 °C T

Freon 134a,176 °F/ 80 °C E/T

Fruktóz E/T

Fűtőolaj T

Fumársav E

Furfuril-alkohol E

Benzin, 'nomított T

Benzin, 'nomított, ólommentes O

Enyv E/T

Glicerin E/T

Glicerin E/T

Glikol E/T

Glikolsav E

Zsír T

Zöld szulfát szennylúg T

Halon 1301 E

Heptán T

Hexaldehid E

Hexán T

Hexanol, tercier T

Hexil-alkohol T

Hexilén-glikol T

Hidrobrómsav, 40%-ig E

Hidroklórsav, 36 %-ig, 75 °F/ 24 °C E

Hidroklórsav, 36 %-ig, 158 °F/ 70 °C O

Hidrociánsav E

Hidro&uórsav, 75%-ig, 75 °F/ 24 °C O

Hidro&uoro-kovasav E

Hidrogéngáz, hideg E/T

Hidrogéngáz, forró E

Hidrogén-peroxid, 50%-ig L

Hidrogén-peroxid, 90%-ig O

Kénhidrogén E

Hidrokinon T

Hidroxilamin-szulfát E

Hipoklórossav, higított E

Izooktán, 100 °F/ 38°C T

Izobutil-alkohol E

Izopropil-acetát E

Izopropil-alkohol E

Izopropil-éter T

JP-3 T

JP-4 T

JP-5, 6, 7, 8 T

Kémiai összetétel Tömítés 
osztály

Kerozin T

Ketonok E

Latex (1% sztirén & butadién) O

Laurinsav T

Levendulaolaj T

Ólom-acetát T

Ólom-klorid E

Ólom-szulfát T

Mész és víz E/T

Linólsav O

Lítium-bromid T

Lítium-klorid T

Kenőolaj, 'nomított T

Kenőolaj, savas T

Kenőolaj, 150 °F/ 66 °C T

Magnézium-klorid E/T

Magnézium-hidroxid E/T

Magnézium-szulfát E/T

Maleinsav T

Almasav T

Higany-klorid E/T

Higany-cianid T

Higany-nitrát E/T

Higany T

Metán T

Metilalkohol, metanol E/T

Metil-klorid O

Metil-etil-keton E

Metil-izobutil-karbinol E

Metilén-klorid O

Metilén-diklorid 100 °F/ 38 °C O

MIL-L7808 O

MIL-05606 O

MIL-08515 O

Ásványolajok T

Nyersbenzin, 160 °F/ 71 °C O

Nafténsav T

Földgáz T

Nevoil E

Nikkel-klorid E/T

Nikkel galvanizáló oldat, 125 °F/ 52 °C E/T

Nikkel-szulfát E/T

Salétromsav, 10%-ig, 75 °F/ 24 °C E

Salétromsav, 10-50%-ig, 75 °F/ 24 °C O

Salétromsav, 50-86%-ig, 75 °F/ 24 °C O

Salétromsav, piros, füstölgő O

Nitrometán E

Nitrogénoxid E

Nyersolaj, savas T

Motorolaj T

Olajsav T

Oronit 8200, szilikát-észter folyadék O

Ortodiklórbenzol O

OS-45, szilikát-észter folyadék O

OS-45-1 O

Oxálsav E

Oxigén, hideg E

Ózon E

Palmitinsav T

Pentán T

Perklóretilén O

Petróleuméter (lásd benzol) O

Petróleumolajok T

Fenol (karbolsav) O

Fenilhidrazin E

Fenilhidrazin-hidroklorid E

Foszfát-észter E

Foszforsav, 75%-ig és 70°F E/T

Foszforsav, 85%-ig és 200 °F O

Fényképező oldatok T

Ftálsavanhidrid E

Polibutén T

Polivinil-acetát, szilárd (folyadékállapotban 50%-os E

oldat metanolban vagy 60%-os oldat vízben)

Káliumtimsó E/T

Kálium-bikarbonát E/T

Kálium-bikromát E/T

Kálium-borát E

Kálium-bromát E

Kálium-bromid E/T

Kálium-karbonát E/T

Kálium-klorát E

Kálium-klorid E

Kálium-kromát T

Kálium-cianid E/T

Kálium-bikromát E

Kálium-ferricianid E

Kálium-ferrocianid E

Kálium-&uorid E

Kálium-hidroxid T

Kálium-nitrát T

Kálium-perborát E

Kálium-perklorát T

Kálium-permanganát, telített 10%-ig E

Kálium-permanganát, telítés 10-25% E

Kálium-perszulfát T

Kálium-szilikát E/T

Kálium-szulfát T

Prestone T

Propángáz T

Propanol E

Propargilalkohol E

Propilalkohol T

Propilén-diklorid L

Propilén-glikol E

Piranol 1467 T

Piranol 1476 T

Pyro  guard “C” T

Pyroguard “D” T

Pyroguard 55 E

Kémiai összetétel Tömítés 
osztály

Pirrol E

Ref. fűtőanyag (70 izooktán, 30 toluol) T

Gyantaolaj T

Szalicilsav E

Szekunder butilalkohol T

Szennyvíz E/T

Ezüst-nitrát E

Ezüst-szulfát E

Skydrol, 200 °F/ 93 °C L

Skydrol 500 foszfátészter E

Szappanoldat E/T

Nyers szóda, nátrium-karbonát E/T

Nátrium-acetát E

Nátrium timsó T

Nátrium-benzoát E

Nátrium-bikarbonát E/T

Nátrium-biszulfát E/T

Nátrium-biszul't (fekete szennylúg) E/T

Nátrium-bromid E/T

Nátrium-karbonát E/T

Nátrium-klorát E

Nátrium-klorid E/T

Nátrium-cianid E/T

Nátrium-bikromát, 20%-ig E/T

Nátrium-ferricianid E/T

Nátrium-ferrocianid E/T

Nátrium-&uorid E/T

Nátrium-hidroszul'd T

Nátrium-hidroxid, 50%-ig E

Nátrium-hipoklorit, 20%-ig E

Nátrium-metafoszfát T

Nátrium-nitrát E

Nátrium-nitrit E/T

Nátrium-perborát E

Nátrium-peroxid E

Nátrium-foszfát, bázikus (di) T

Nátrium-foszfát, bázikus (mono) T

Nátrium-foszfát, bázikus (tri) T

Nátrium-szilikát T

Nátrium-szulfát E/T

Nátrium-szul'd T

Nátrium-szul't oldat, 20%-ig T

Nátrium-tioszulfát, "Hypo" T

Sohovis 47 T

Sohovis 78 T

Solvasol #1 T

Solvasol #2 T

Solvasol #3 T

Solvasol #73 T

Orsóolaj T

Ón(IV)-klorid T

Ón(II)-klorid, 15%-ig T

Keményítő T

Sztearinsav T

Stoddard oldat T

Sztirol O

Szulfonsav E

Savas szul't szennylúg E

Kén E

Kénklorid O

Kéndioxid, száraz E/T

Kéndioxid, nedves E

Kéntrioxid, száraz O

Kénsav, 25%-ig, 150 °F/ 66 °C E

Kénsav, 25-50%-ig, 200°F/ 93°C O

Kénsav, 50-95%-ig, 150 °F/ 66 °C O

Kénsav, füstölgő O

Kénsav, óleum O

Kénessav O

Tall olaj T

Cserző szennylúg (50g timsóoldat, 50g bikromát) T

Borkősav E

Tercier butilalkohol E/T

Tetrabutil-titanát E

Tetraklór-etilén O

Tionil-klorid T

Terpinol T

Toluol, 30% T

Transzmisziós folyadék, A típus O

Triacetin T

Triklór-etán O

Triklór-etilén, 200 °F/ 93 C° O

Trikrezil-foszfát E

Trietanol-amin E/T

Trinátrium-foszfát E

Tung olaj T

Turboolaj #15 diészter kenőanyag O

Terpentin T

Karbamid T

Növényolajok T

Vinil-acetát E

Vi-Pex T

Víz, 150°F/ 66°C-ig E/T

Víz, 200°F/ 93°C-ig E

Víz, 230 °F/ 110°C-ig E

Víz, ásványi sav E/T

Víz, klór E

Víz, ioncserélt E

Víz, ivóvíz EN

Víz, tengervíz E

Víz, szennyvíz E/T

Fehér szennylúg E

Faolaj T

Xilol O

Cink-klorid, 50%-ig E

Cink-nitrát E

Cink-szulfát E/T


