Szerelési utmutatok Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Szerelési utmutatok 8.000 - 8.012

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat el6zetes bejelentés nélkiil médositsa 8.000
Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Szerelési utmutatok, modell
577, 772,770 és 472

Szerelési/osszeallitasi utmutatok

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Mindig olvassa el és értse meg az Utmutatasokat! Soha ne szerelje le a csovezés egyetlen elemét sem, amig meg

nem gy6zédik arrdl, hogy a rendszer nyomasmentes és leliritett. A merev kuplungok és Tri-Seal tomitések hasznélata
elényos szaraz vezetékes és fagyasztd/hiitéhazi alkalmazasoknal. A kdvetkezé Utmutatds a modell 577,770, 772. és 472
merev kuplungokra vonatkozik. A szerelés soran hasznalt csévezetékek hornyoladsa a szabvényos gérgés horony és

forgdcsolt horony specifikacién alapul.

1.1épés

Ellendrizze a horony és a csévégek kiilsé
részét, hogy eltavolitott-e minden laza
tormeléket, szennyezést, szilankot,
festéket, zsirt és minden egyéb idegen
anyagot. A cs6végi tomitéfellleteken
ne legyen kiugras, horpadas vagy mas
egyéb jelolés.

T

Ellendrizze, hogy a kuplung és a tomités
fokozata megfelelé-e a kivant alkalma-
zashoz. Tovabbi informacidkért olvassa
el a katalogus "Tomitések" szakaszat. A
tomités éleit és a kiilso felliletét vonja be
vékony réteg kéolajszarmazék mentes
szilikon kendzsirral vagy azzal egyen-
értéki kendanyaggal. Kéolajszarmazék
alapu kenéanyagot ne hasznéljon "E"
osztalyu "EPDM" tomitésekhez, hogy
megakadalyozza a tomités anyaganak
karosodasat. A Tri-Seal tomitéseket
fagyaszté/hitéhazi alkalmazasokhoz
ajanljuk.

Megjegyzés: A szaraz csoves és
fagyaszté/hiitohazi alkalmazasokhoz
szilikon kenéanyag hasznalatat
javasoljuk.
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3.1épés

Szerelje fel a tomitést gy, hogy a merev
csatlakozoval régziteni kivant csére
helyezi és gy6z6djon meg arrdl, hogy a
tomités pereme nem log le cs6rél.

4.lépés

Helyezze egymashoz a két csévéget,
gy6z6djon meg a megfeleld illesztésrol
és csUsztassa a tomitést a helyére, meg-
feleléen kézpontositva az egyes csdvek
hornyolt része kozott.

Megjegyzés: A tdmités nem nyulhat bele
a horonyba egyik csérészen sem vagy
nem nyulhat a csévégek kozé.

Egy anyét és csavart kivéve "forditsa a csé
koré" a képen lathaté médon. Ellendrizze,
hogy a hdz a tomités felett van-e és hogy
a hdzak rogzité nyelvei teljesen illeszked-
nek-e a hornyokba

Megjegyzés: az 1”-12”
méretii Modell 577,
472 ésaz1'"-12"
méreti Modell 772,770
kuplung oknal szan-
dékosan talalhaté egy
1.6mm-es rés mindkét

iy nyereg végnél, hogy
“1--".1- kényszerité merev
M| kapcsolast tegyen
lehetdvé.

A képeken lathaté a szabadalma-

zott “Univerzélis nyelv és siillyedés”
rendezés. Ezek a kuplung hazak azonos
nyelv/stllyeszté parokkal rendelkeznek
mindkét végén, igy engedve a kapcso-
l6dast fliggetleniil attol, hogy a haz
melyik végétillesztjuk ssze.

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat el6zetes bejelentés nélkiil médositsa

6.lépés

Helyezze be a masik csavart a kuplungba
és forgassa az anyakat, amig kézzel
szorosan meg nem huzta. Ellendrizze,
hogy a csavarfejek teljesen bestillyednek
a hézba.

7.1épés

Véltakozva hiizza meg a két csavart, amig
a 8.011. oldalon megadott, megfelelé
nyomatékot el nem éri.

Megjegyzés: ha a csavarokat egyenet-
lenlil huzza meg, a tomités becsipédhet
vagy megszorulhat.

Megjegyzés: az 1"-12”
méretii Modell 577 és
114"-12” méretii 772,
770, és 472 csatlakozok
W | nyelvéssiillyedésve-

zetével rendelkeznek,
amelyeket 6ssze kell illeszteni, hogy
a kuplung a tervezésének megfele-
I6en funkcionaljon.

8.001

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Szerelési utmutatok, modell
705, 707 és 405

Szerelési/osszeallitasi utmutatok

Mindig olvassa el és értse meg az Utmutatasokat! Soha ne szerelje le a csovezés egyetlen elemét sem, amig meg

nem gy6zédik arrél, hogy a rendszer nyomasmentes és leliritett. A merev kuplungok és Tri-Seal tomitések hasznélata
elényds szaraz vezetékes és fagyasztd/hiitéhazi alkalmazasoknal.

A kdvetkezé utmutatas a modell 705, 707 és 405 rugalmas kuplungokra vonatkozik. A szerelés soran hasznalt cséveze-

) Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

tékek hornyolasa a szabvanyos gorgds horony és forgacsolt horony specifikacion alapul.

1.1épés

Ellendrizze a horony és a csévégek kiilsé
részét, hogy eltavolitott-e minden laza
tormeléket, szennyezést, szilankot,
festéket, zsirt és minden egyéb idegen
anyagot. A cs6évégi tomitéfeliileteken ne
legyen kiugras, horpadas és/vagy mas
egyéb jelolés.

Ellendrizze, hogy a kuplung és a tomités
fokozata megfelelé-e a kivant alkalma-
zashoz. Tovabbi informacidkért olvassa
el a katalogus "Tomitések" szakaszat. A
tomités éleit és a kilsé felliletét vonja be
vékony réteg kenéanyaggal.

A tomités éleit és a kiilsé feliletét vonja

be vékony réteg kdolajszarmazék mentes

szilikon kendzsirral vagy azzal egyen-
értékd kenéanyaggal. Kéolajszdrmazék
alapu kenéanyagot ne hasznéljon "E"
osztalyu "EPDM" tomitésekhez, hogy
megakadalyozza a tomités anyaganak
karosodasat. A Tri-Seal tomitéseket
fagyaszté/hitéhazi alkalmazasokhoz
ajanljuk.
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3.1épés

Szerelje fel a tomitést tgy, hogy a
rugalmas csatlakozéval régziteni kivant
csére helyezi és gy6z6djon meg arrol,

hogy a tomités pereme nem l6g le csérél.

4.lépés

Helyezze egymashoz a két csévéget,
gy6z6djon meg a megfeleld illesztésrol
és csUsztassa a tomitést a helyére, meg-
feleléen kdzpontositva az egyes csovek
hornyolt része kozott.

Megjegyzés: A tdmités nem nyulhat bele
a horonyba egyik csérészen sem vagy
nem nyulhat a csévégek kozé.

5.1épés

Egy anyat és csavart kivéve "forditsa

a csé koré" a képen lathaté modon.
Ellendrizze, hogy a haz a tomités felett
van-e és hogy a hazak r6gzit6 nyelvei
teljesen illeszkednek-e a hornyokba

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat el6zetes bejelentés nélkil modositsa

Helyezze be a masik csavart a kuplungba
és forgassa az anyakat, amig kézzel
szorosan meg nem huzta. Ellendrizze,
hogy a csavarfejek teljesen besullyednek
a hézba.

Véltakozva huzza meg az anyakat,

amig megfelelé nyomatéknal a haz
nem érintkezik a csavarlemezekkel.
Megjegyzés: ha a csavarokat egyenet-
leniil hiizza meg, a tomités becsipédhet
vagy megszorulhat. A megfelel
meghuzasi nyomatékok a 8.011. oldalon
taldlhatok.

Megjegyzés: A Modell 705, 707 és

405 kuplung hazak nyereg végeinek
fém-fém kapcsolatban kell lennie.

8.002

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Szerelési utmutatok, modell 909

Szerelési/osszeallitasi utmutatok

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

A kovetkezé utmutatas a modell 909 sima csévég kuplung szerelését mutatja be sima végU vagy letompitott
szabvanyos acél rozsdamentes acél vagy aluminium csovekre.
Mindig olvassa el és értse meg az Utmutatdsokat! Soha ne szerelje le a csdvezés egyetlen elemét sem, amig meg nem
gy6zdédik arrél, hogy a rendszer nyomdasmentes és lelritett.

Merdlegesen vagja le a csévégeket. A
fuggdlegestél vald legnagyobb eltérés
(lasd a rajzot) 1/32" (0,8 mm) 2 - 6"-0s
csoveknél, 1/16" (1,6 mm) 8"-os és
nagyobb atmérék esetén. Ellendrizze a
csévégeket, hogy eltavolitott-e minden
sorjat, laza térmeléket, szennyezést,
szildnkot, festéket, zsirt és minden
egyéb idegen anyagot. A csévégi
tomitéfeliileteken ne legyen kiugras,
horpadas vagy mas egyéb jeldlés.

Vonalzéval vagy mérészalaggal mérjen
le és élénk szindi filctollal tegyen jelet
1" (25,4 mm) tavolsagra a csé végétdl.
Javasoljuk, hogy a csé keriilete mentén
legaldbb 4 jelolést helyezzen el
egymastél egyforma tavolsagra.

3. lépés.

Készitsen egy masodik jeloléssort, a "B"
tablazat adatai alapjan a csé végétdl
mérve (kuplung kézpontosité jelek). Ezek
ajelolések legyenek parhuzamosak a 2.
lépésben felvitt jel6lésekkel.
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Ellendrizze, hogy a tomités osztély
illeszkedik-e a tervezett alkalmazashoz. A
tomitéssel kapcsolatos tovabbi informa-
cidk a G610 adatlapon talalhatok.

A tomités éleit és a kiilsé feluletét

vonja be vékony réteg kenéanyaggal.
Azért, hogy megakadalyozza a tomités
anyagdanak karosodasat, ne hasznéljon
kéolajszarmazék alapu kenéanyagot.

E N

Szerelje fel a tomitést ugy, hogy az egyik
csatlakoztatni kivant csére helyezi és
gy6z6djon meg arrél, hogy a tomités
pereme nem lég le a cs6rol.

6. lépés.

Helyezze a két csévéget egymashoz,
megfelelen illessze Gssze és csusztassa
a tomitést a masodik csévégre, meg-
feleléen kdzpontositva a 2. Iépésben
elkészitett két kozelebbi jelolés kozé.
Ellenérizze, hogy a tomités megfelel6
poziciéban maradt-e az 5. Iépéstol.

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat el6zetes bejelentés nélkil modositsa

7. lépés.

Vegye ki mindkét csavart, helyezze a
kuplunghazakat a tomités folé ugy, hogy
a nyelv és a horony elemek megfeleléen
illeszkedjenek. Biztositsa, hogy a hazak
kdzponti helyzetben legyenek a 3.
lépésben készitett jelolésekhez képest.

8. lépés.

Helyezze be a csavart a csatlakozoba

és forgassa az anyakat, amig kézzel
szorosan meg nem huzta. Ellendrizze,
hogy a csavarfejek teljesen besullyednek
ahazba.

9. lépés.

Felvaltva hizza meg az anyékat, amig
a kivant meghuzasi nyomatékot el
nem érte. A javasolt csavar meghuzasi
nyomaték értékek a 8.011 oldalon
talalhatok. Javasoljuk, hogy hasznaljon
nyomatékkulcsot, hogy biztositsa a
megfelel6 Gsszeszerelést és a pontos
meghuzasi nyomaték értéket.

Figyelem

A kuplung csavarjait a javasolt
nyomatékkal hizza meg, hogy elérje
modell 909 csatlakozds megadott
teljesitményét. A tul nagy nyomaték
karosithatja a csavart és a csévéget
és nyomas alatti levalast okozhat.

A nem kell6 nagysagu nyomaték
alacsonyabb nyomasteljesitményt,
a kuplung szivargasat vagy a csé
szétvalasat okozza. A javasolt csavar
meghuzasi nyomatékokat az "A"
tablazatban talalja.

8.003

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Szerelési utmutatok,
modell 71, peremek

Szerelési/osszeallitasi utmutatok

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Mindig olvassa el és értse meg az Utmutatasokat! Soha ne szerelje le a csévezés egyetlen elemét sem, amig meg nem
gy6z6dik arrél, hogy a rendszer nyomasmentes és lelritett.

A kovetkezé ttmutatas a modell 71 peremadapterre vonatkozik.
A szerelés sordn hasznalt csévezetékek hornyoldsa a szabvanyos vagott horony és hengerelt horony

specifikacion alapul.

1.1épés

Ellendrizze a horony és a csévégek kiilsé
részét, hogy eltavolitott-e minden laza
tormeléket, szennyezést, szilankot,
festéket, zsirt és minden egyéb idegen
anyagot. A cs6végi tomitéfellileteken ne
legyen kiugras, horpadas és/vagy mas
egyéb jelolés.

2.lépés

Ellenérizze, hogy a kivalasztott tomités
illeszkedik-e a tervezett alkalmazashoz.
Tovabbi informaciokért olvassa el a
kataldgus "Tomitések" szakaszat.

Helyezziik az egyik csavart (nem
tartozék) a Modell 71 horony-karima
adapter csuklopant részébe. Helyezziik a
szerelvényt a csé horonyba.

TYCENMECH 05/09

Zarja le a peremet egy masik csavarral.
A perem lezarasanak megkdnnyitése
érdekében a perem két fiillel rendelkezik.
Vegyen egy allithato csavarkulcsot és
helyezze a két ful folé a képen lathato
maddon. Mozgassa a csavarkulcsot a
cs6vel parhuzamosan, amig a furatok
egybe nem esnek. Amikor a furatok
egybeesnek, helyezzen be egy csavart.
Ellenérizze, hogy a hazak régzit6 nyelvei
teljesen illeszkednek-e a horonyba.

4.lépés

Y,
B
A tomités éleit és a kilsé feluletét vonja
be vékony réteg kdolajszarmazék mentes
szilikon kendzsirral vagy ennek megfelelé
kendanyaggal. Kéolajszarmazék alapu
kenéanyagot ne hasznéljon "E" osztélyu
EPDM tomitésekhez, hogy megakada-
lyozza a tomités anyaganak karosodasat

Helyezziik a tomitést a tomités fészekbe
a tomitést jelols oldallal elére.

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat el6zetes bejelentés nélkil modositsa

6.lépés

Huzzuk 6ssze a Modell 71 horonykarima
adaptert és az ellenkarimat. Gy6z6djon
meg a megfeleld illeszkedésrdl és
helyezze be az 6sszes tobbi perem-
csavart (nem része a szallitmanynak)

a szabad csavarfuratba. Egyformén
hlzza meg az 6sszes anyat és biztositsa,
hogy az anyak meghuzasi nyomatéka
megfeleld legyen (lasd a 8.011. oldalon a
meghuzési nyomatékokat)

Megjegyzés: Fém perem aldtét adap-
terekre van sziikség, ha a modell 71
peremadaptert a kovetezo feluletekkel
szemben haszndlja:

1. Gumi fellletek

2. AWWA 6ntott peremek

3. Gumizott feliilet( karima kozé épitheté
szelepek

4. Barazdalt peremes fellletek

A modell 71 peremadapter alkalmazasa
nem ajanlott, amennyiben a rogzités
menetes szarral fliggesztve torténik vagy
ha az idomok 90°-ban kapcsolédnak.
Vegye fel a kapcsolatot a Tyco Fire
Suppression & Building Products céggel
miel6tt az elemet mlianyag csével
haszndlja.

8.004

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Szerelési utmutatok, modell 716

Szerelési/osszeallitasi utmutatok

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Mindig olvassa el és értse meg az Utmutatasokat! Soha ne szerelje le a csovezés egyetlen elemét sem, amig meg
nem gy6zédik arrél, hogy a rendszer nyomasmentes és leliritett. Megjegyzés: A szUikité kuplungokat nem javasoljuk

fagyaszté/hltéhazi alkalmazasokhoz.

A kovetkez6 utmutatas a modell 716 rugalmas szUkité kuplungokra vonatkozik. A szerelés sordn hasznalt csévezetékek

hornyoldsa a szabvanyos gorgés horony és forgacsolt horony specifikacion alapul.

Ellendrizze a horony és a csévégek kiilsé
részét, hogy eltavolitott-e minden laza
térmeléket, szennyezést, szilankot,
festéket, zsirt és minden egyéb idegen
anyagot. A cs6végi tomitéfellileteken ne
legyen kiugrés, horpadas és/vagy mas
egyéb jelolés.

2.lépés

Ellendrizze, hogy a kuplung és a tomités
fokozata megfelelé-e a kivant alkalma-
zashoz. Tovébbi informacidkért olvassa el
a kataldgus "Tomitések" szakaszat.

A tomités éleit és a kiilsé feliletét vonja
be vékony réteg kdolajszarmazék mentes
szilikon kendzsirral vagy azzal egyen-
értékd kenéanyaggal. Kéolajszarmazék
alapu kenéanyagot ne hasznéljon "E"
osztalyu "EPDM" tomitésekhez, hogy
megakadélyozza a tomités anyaganak
karosodasat.

TYCENMECH 05/09

3.1épés

Szerelje fel a tomitést ugy, hogy a
tomitést a nagyobb atméréji csére
helyezi. lllessze a kisebb atméréji csdvet
a helyére és csusztassa a megfelel6
poziciéba, megfeleléen kozpontositva az
egyes csovek hornyos szakaszai kozott.

Megjegyzés: a tomités ne nyuljon egyik
csészegmens hornyaira sem.

Mindkét csavart eltdvolitva, helyezze
a csatlakozohazakat a tomités folé.
Ellendrizze, hogy a haz a tomités felett
van-e és hogy a hazak rogzitd nyelvei
teljesen illeszkednek-e a hornyokba.

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat el6zetes bejelentés nélkiil médositsa

Helyezze be a csavart a csatlakozoba

és forgassa az anyakat, amig kézzel
szorosan meg nem huzta. Ellendrizze,
hogy a csavarfejek teljesen besullyednek
ahazba.

6.lépés

Véltakozva hizza meg az anyakat,

amig megfelelé nyomatéknal a haz
nem érintkezik a csavarlemezekkel.
Megjegyzés: ha a csavarokat egyenet-
leniil hiizza meg, a témités becsipédhet
vagy megszorulhat. A megfelel6
meghuzasi nyomatékok a 8.011. oldalon
taldlhatok.

Megjegyzés: A Modell 716 sziikito

kuplung hazak nyereg végeinek
fém-fém kapcsolatban kell lennie.

8.005

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Szerelési utmutatdk, modell 730

Cso elokészitése

1. lépés.

A furatméretet ellendrizze az aldbbi
tablazatban.

# A hatékony tomitéshez és teljesit-
ményhez a furat megfelel el6készi-
tésére van sziikség. Ellendrizze a csé
tomitéfeluletét a furat 15,9 mm-es
korzetében és gy6z6djon meg arrdl,
hogy nincs olyan kériilmény, amely
befolyasolja a megfeleld tomitést.
Tavolitson el minden éles vagy durva
peremet a furatrdl vagy a felsé, hazzal
érintkezo teriletrdl, amely hatassal
lehet a szerelésre, a kdzpontositd

gallér megfeleld felfekvésére, vagy

a kimenet dramldsara. Ellenérizze a
tomités fokozatat, hogy megfelel-e az
adott alkalmazéashoz. Kereszt idomnal
biztositsa, hogy a furatok a csé ellentétes
oldalan legyenek. Amennyiben nem acél

Szerelési/osszeallitasi utmutatok
A kdvetkez6 utmutatads a modell 730 menetes és hornyos mechanikus T ledgazasra és kereszt idomra vonatkozik.
Kereszt idom esetén, az alsé hazat helyettesitsiik egy felsé kifolyd nyilassal rendelkezé hazzal.

Ellendrizze, hogy a tomités osztdly illeszkedik-e a tervezett alkalmazashoz. Tovabbi informéciékért olvassa el a
katalogus "Tomitések" szakaszat.

csovet hanem egyéb terméket pl. széraz
sprinklert csatlakoztatunk, a Mechanikai
T-idom belsé menetes csatlakozasa
lehet, hogy nem minden esetben lesz
kompatibilis.

Mindig kérjen megerdsitést a kompatibi-
litasrol a Tyco FS&BP cégtol.

2.lépés

A furatot a csé kozépvonalan furja.
Kereszt idomnal biztositsa, hogy a kett6s
kimenéfurat egy vonalba essen.

Ellenérizze, hogy megfelel6-e a tomités
pozicidja a hazban. A tomitésen lévé
illesztéfilek illeszkedjenek a haz
mélyedéseibe.

Egy anyat és csavart kivéve "forditsa a
cs6 koré" a képen lathaté mddon.

TYCENMECH 05/09

Gy6zédjiink meg réla, hogy a haz kifolyo
nyaka a lyukban helyezkedik el. Helyezze
be a masik csavart a hazba és forgassa

az anyékat jobbra, amig kézzel szorosan
meg nem huzta. Ellenérizze, hogy a csa-
varfejek teljesen bestillyednek a hazba.

Amikor meghuzza az anyakat, felvéltva
huzza a csavarokat, hogy azonos

legyen a rés a hazak nyeregvége kozott.
Megjegyzés: ha a csavarokat egyenet-
leniil hizza meg, a tomités becsipédhet
vagy megszorulhat.

A hasznalhaté meghuzasi nyomatékok az
alabbi tablazatban talalhatok.

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat el6zetes bejelentés nélkil modositsa

) Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

w 3.1épés

A furatokat mindig sorjatlanitsa. Vizsgalja
meg a tomités felfekvési felliletét a
csOvon és gy6zédjon meg arrol, hogy
eltavolitott-e minden laza térmeléket,
szennyezést, szilankot, festéket, zsirt és
minden egyéb idegen anyagot.

81 413
22 1/234x1/2,3/4,1 St
20 1/41112 M5 476
XA 134 178
508 540
21/2x1 1/4,1 172 ) s
445 47,6
S W 134 17/8
5611 508 540
34,56x 2 218
635 667
S 212 25/8
699 730
45682172 Jn 278
89 921
AR 312 358
65v4 143 1175
60 M10x 57 a3
730 M10x 57 a0 30
76,1 M10x 57 a3
88,9 M12x 76 68 50
1143 M12x76 68 50
1397 M16x 121 68 50
1413 M16x 121 68 50
165,0 M16x 121 9% 70
1683 M16x 121 9%5 70
2193 M20x 121 9% 70
8.006

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Szerelési utmutatdk, modell 522

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Mindig olvassa el és értse meg az Utmutatdsokat! Soha ne szerelje le a csovezés egyetlen elemét sem, amig meg nem
gy6zddik arrél, hogy a rendszer nyomdasmentes és lelritett.

Cso elokészitése

1.1épés.
A furatméretet ellenérizze az alabbi
tablazatban.

# A hatékony témitéshez és teljesit-
ményhez a furat megfeleld el6készi-
tésére van szuikség. Ellendrizze a csé
tomitéfeluletét a furat 15,9 mm-es (5/8")
korzetében és gy6z6djon meg arrdl,
hogy nincs olyan korilmény, amely
befolyasolja a megfeleld tomitést.
Tévolitson el minden éles vagy durva
peremet a furatrél vagy a felsd, hazzal
érintkezd teruletrdl, amely hatdassal
lehet a szerelésre, a kdzpontositéd gallér
megfelel6 felfekvésére, vagy a kimenet
4ramlasara. Ellendrizze a tomités
fokozatat, hogy megfelel-e az adott
alkalmazéashoz. Amennyiben nem acél
csovet hanem egyéb terméket pl. szaraz
sprinklert csatlakoztatunk, a Mechanikai
T-idom belsé menetes csatlakozasa lehet,
hogy nem minden esetben kompatibilis.
Mindig kérjen megerésitést a kompatibi-
litdsrdl a Tyco FS&BP cégtél.

Szerelési/osszeallitasi tmutatok

1,11/4,11/2,2,21/2x1/2,3/4
11/4,11/2x1

2,21/2x1

A furatot a csé kdzépvonalan furja.

24,0 0,5
0,94 0,02
24,0 0,5
0,94 0,02
34,9 0,5
1,38 0,02

A furatokat mindig sorjatlanitsa. Vizsgalja
meg a tomités felfekvési feltiletét a
csOvon és gy6z6édjon meg arrol, hogy
eltavolitott-e minden laza tormeléket,

szennyezést, szilankot, festéket, zsirt és
minden egyéb idegen anyagot.

Ellendrizze, hogy a tomités osztaly illeszkedik-e a tervezett alkalmazashoz. Tovébbi informaciokért olvassa el a

katalégus "Tomitések" szakaszat.

Ellendrizze, hogy megfelel6-e a tomités
pozicidja a hazban. A tdmitésen lévé
illesztéfilek illeszkedjenek a haz
mélyedéseibe. Ennél a terméknél nincs
szlikség a tomités kenésére. Ellendrizze
a tomitofellletet, nincsenek-e rajta
vagasok vagy hibahelyek, amelyek
befolyasolndk a tomitést. Szaraz cséves
vagy fagyaszté/htitéhazi alkalma-
zasnal hasznaljon kéolajszarmazék
mentes szilikon alapu kenéanyagot.
Nedves alkalmazasnal nincs sziikség
kendanyagra.

2. lépés

Az egyik anya kiszedésével és a masik
anya kicsavarasaval a csavarmenet
végéig, "forditsa" a hazat a cs6ben 1évo
furat folé.

TYCENMECH 05/09

".'J’_ 3
Gyézédjunk meg rola, hogy a haz kifolyd
nyaka a lyukban helyezkedik el. Helyezze
be a masik csavart a hazba és forgassa
az anyakat jobbra, amig kézzel szorosan
meg nem huzta. Ellendrizze, hogy a csa-
varfejek teljesen besullyednek a hazba.
A haz és a bilincs kozotti hézagokat
egyenléen éllitsuk be.

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat el6zetes bejelentés nélkiil médositsa

Amikor meghuzza az anyakat, felvéltva
huzza a csavarokat a megfelel6 20 Nm
(15 Lbs-Ft) nyomatékig, hogy azonos
legyen a rés a hazak nyereg végei kozott.
A tul nagy nyomaték kérosithatja a
terméket vagy a vékonyfalu csovet és
nem noveli a tomités hatékonysagat.

8.007

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Szerelési utmutatok, modell RXAG

RXAG

Szerelési utmutatok tagulé 12D L max
Osszekotés

Szerelés elétt:

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a régzitések

megfelel6 helyen vannak és alkalmasak

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

atagulo 6sszekotés éltal generdlt 16kés

felvételére. [Nem lehet irdnyvaltas vagy
eltolas a csévonalban a felfliggesztések

kozott. Két csémegfogés kozé csak egy \ \
kompenzator épithetd be].

Fixpont 1. csuszo

P . aldtdmasztas
Elegendd cstiisz6 megfogast szerelt

fel?

A elsé két csiisz6 megfogast a kovetkezo-
képpen kell felszerelni. Engedjen 1,5 - 3,0
mme-es holtjatékot a csé és a vezetd elem
kozott.

Kotéidomokkal kapcsolatos
utmutatok:
Hasznaljon Grinnell merev kuplungokat.

Téavolitsuk el a r6gzité palcat a beszere-
lést kdvetben.

Ha sziikséges, az "X"-el jelolt ponton
egy leereszt6t lehet beilleszteni. Ha
leeresztét illeszt be, biztositsa azt, hogy
az egység alsoé része felé iranyuljon.

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkiil médositsa

0

\ \

Osszes Fixpont
tobbi csuszo
alatdmasztas

8.008

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Szerelési utmutatok, modell ANS/ALS

P . ANS
Szerelési utmutatok vagy ALG 14D 14D L max
kompenzator
Szerelés el6tt: \
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a régzitések

megfelel6 helyen vannak és alkalmasak

) Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

a kompenzator ltal generalt [6kés

J

felvételére. Nem lehet irdnyvaltas vagy

kozott. Két csémegfogés kozé csak egy

eltolas a csévonalban a felfliggesztések \ \
kompenzator épithetd be.

Fixpont 1. csuszéd

P . alatdmasztas
Elegendo cstiisz6 megfogast szerelt

fel?

A elsé csuszé megfogast a kdvetkezo-
képpen kell felszerelni. Engedjen 1,5 - 3,0
mme-es holtjatékot a csé és a vezetd elem
kozott.

Kotéidomokkal kapcsolatos
utmutatok:

A kompenzatorokat Grinnell merev
csatlakozoval szerelje fel. Az 6sszekoté-
seket megfeleléen védje a hegesztési
froccsenés mechanikai hatésatol. Ezek
javithatatlanul karositjdk a kompenzatort.

Amennyiben a kompenzator belsé
persellyel rendelkezik, tigyeljiink az
aramlasi irdnyjelzé szerinti beszerelésre.

g

2.csuszé

aldtdmasztas

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkiil médositsa
Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.

Osszes Fixpont

tobbi csuszé
aldtamasztas

8.009



Szerelési utmutatok, modell FSF

Szerelési utmutatok

Miel6tt a csatlakozot felszereli,
gy6z6djon meg arrol, hogy minden
felllet tiszta és nincsen semmiféle

éles sorja az acélperemeken. Nincs
szlikség tomitésre. Ellendrizze a
nyomasokat hogy lassa, nincs-e sziikség
vezérlérudakra. A gumi kompenzator
gyorsan alkalmazkodik a tengelyirdnyban
elmozdulé karimakhoz adott mozgaste-
ruleten belll, azonban a beszerelés nem
ajanlott amennyiben tébb mint 3mm a
tengelyiranytdl valé eltérés vagy elhajlés.
CsuUsztassa a kompenzatort a helyére és
helyezzen be minden peremcsavart. A
gumi fellletet pontosan kézpontositsa
anyildsra. Ha a kdzpontositas rossz, a
gumi kihuzédhat. Gyézédjon meg arrdl,
hogy a csavarokat Ugy helyezte be, hogy
a csavarfejek a gumi oldalon vannak és
az anyék a csatlakozoperemen kiviil.

Ha akadélyoztatas miatt lehetetlen
behelyezni a csavart ebben az irdnyban,
legyen teljesen biztos abban, hogy a
csavar meghuzott fele nem nyulik tul 3
mm-nél hosszabban a belsé anyén. Ha a
talnyulas hosszabb, a csavar belevaghat
a gumiboritasba.

Minden gumianyag hajlamos a lazuldsra
azid6 soran, ezért jo gyakorlat ha az
Osszeszerelés utdn két héttel az elSirt
nyomaték 80%-aval ellendrzi a csavarok
szorossagat és extrém esetekben,
kiilonosen, ha a vezetéket ismételten
felmelegiti és hagyja lehdilni, célszerd

az ellenérzést havonta megismételni
egészen addig, amig az utolso ellenér-
zésnél mar nem kell a csavart meghuzni.

Ha hagyja, hogy a csavarok kilazuljanak,
az szivargast okozhat és komoly meghi-
basodas Iéphet fel, ahol a gumiperem
kiszabadul az acélperem résébél. Ha egy
kompenzétort kell beszerelni egy olyan
rendszerbe, ahol az lizemi nyomas nem
koveteli meg a vezérlérudak hasznalatat,
de a kompenzatort elézetesen ki kell
tagitani, hogy névekedhessen nyomas
alatt, legyen elég nagy a cs6vezeték

TYCENMECH 05/09

A gondos szerelés - a megfeleld csavar-
hosszak - meghosszabbitjdk a rendszer
élettartamat.

peremek kozotti rés, hogy megengedije
az lizemi nyomas gorbén jelzett
novekedését.

Ha a kompenzétort tagulassal és ossze-
nyomassal jaré alkalmazashoz szereli,
normal hosszal torténjen a szerelés.
Ellendrizze a megengedett mozgésokat a
tervezési kovetelményekkel sszevetve.

Figyelem:

Az Utmutatoban szerepld elemeket ne
szerelje magasabb hémérséklet(i és
nagyobb nyomasu rendszerekbe, mint
az itt megadott értékek. Nagyon fontos,
hogy a kompenzator gumi feliilete olyan
felulet ellen tartson, amely nem rendel-
kezik nagyobb atmérével, mint a vezeték
kilsé atmérdje. Ez azt jelenti, hogy a
kompenzétor csatlakozni tud szabvényos
laza karimahoz, vagy hegeszthet6
nyakas karimahoz, vagy barmilyen sima
felliletti karimahoz, ahol a karima belsé
atmérdje nem haladja meg az azonos
méret(i szabvanyos csé kils6 atméréjét.
Kilénosen figyeljiink arra, hogy soha ne

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkiil médositsa

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

csatlakoztassuk a kompenzatort Grinnell
modell 71

horony-karima adapterhez, vagy
barmilyen visszacsapé- vagy egyéb
szelephez, ahol az idom belsé

atmérdje meghaladja a fenti méreteket.
Szintén nagyon fontos, hogy ne
csatlakoztassuk a kompenzatort

olyan felllethez, amelyen barmilyen
kiemelkedés talalhaté (vallas karimat
kivéve), hogy meggydzddjlink réla,
hogy puha felulet nem talalkozik a
gumival. Ellenérizze, hogy a szallitott
kozeg 6sszefér-e a rendelt anyaggal. Ne
hegesszen a tagulo 6sszekotés kozelében
vagy ne hegesszen acélperemeket egy
olyan csére, amelyre mar kompenzatort
szerelt. Ez vagy megégeti vagy sulyosan
karositja a kompenzatort.

8.010

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Szerelési utmutatok, csavarok

meghuzasi nyomatéka

Szerelési utmutatok

Minden szabvényos ANSI vagy metrikus
csavarokkal és anydkkal* rendelkez6
Grinnell kuplungon, hacsak masképp
nem irjuk, az azonos méret(i csavarokat
azonos mértékben kell meghuzni.

Az egyes csavarméretekre javasolt
meghuzasi nyomatékot az alabbiakban
foglaljuk 6ssze.

Metrikus csavarméret
M10 x 57
M12x 76
M16 x 83
M20 x 121
M22 x 165
M24 x 165

Birodalmi csavarméret
collx coll
3/8x21/4
1/2x3
5/8x31/4
3/4x43/4
7/8x61/2
1x61/2
1x51/2
11/8x53/4

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.

Csavar meghuzasi
nyomaték

Nm Ib-ft
41 30
68 50
122 90
203 150
271 200
271 200
271 200
339 250

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

8.011



Szerelési utmutatok, javitasi
utmutato, modell CV-1

Javitasi utmutato

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Minden pétalkatrészt a Tyco FS & BP cégtdl szerezzen be, hogy biztositsa a szelep megfelelé mikodését. Amikor alkatrészt rendel,

adja meg a tipusszamot és a méretet.

1.1épés

Tavolitsa el a csavarokat a fedélrél.

2. lépés.

Vizsgaljuk meg a nikkel szelepiilés
feltletét, hogy meggyézédjunk réla,
hogy nincs egyértelmd mechanikai
sérilés. A szelepilésnek mentesnek kell
lennie minden térmeléktdl. Amennyiben
a szeleplilés sérilt, a szelep komplett
cseréje sziikséges.

‘ 1 3.1épés

Ellendrizze a rugods terhelés(i csappantyu
elasztomer tomitéfeliletét, nincs-e

rajta mechanikai kdrosodas jele. Ha az
elasztomer témités sériilt és On rendel-
kezik csappantyu javité készlettel, akkor
jarjon el a 4. |épésben leirtak szerint.

Karbantarté készlet modell CV-1
visszacsaposzelephez

A visszacsapo szelep karbantartdkész-
lete kifejezetten arra lett tervezve,
hogy lehet6vé tegye a folyasirany-
nyal ellentétes oblitést a tlzoltésagi
kuplungon keresztil. A karbantarté
készlet megkonnyiti az folyasirannyal
ellentétes oblités feladatat anélkil, hogy
a C-1 visszacsaposzelepet ki kellene
szerelni a csévezetékbdl. Ezt ugy lehet
megvaldsitani, hogy a szelepfedél/
csappantyu szerelvényt a karbantarté
készlettel helyettesiti (a teljes eljarast
lasd a szerelés szakaszban.

TYCENMECH 05/09

Ellendrizze az uj pét csappantyu
részegységet.

5.1épés

Vegye ki a régi felsé rész tomitéanyagat
és tisztitsa meg az illeszked6 feliileteket.
Helyezzen egy Uj tomitést a megtisztitott
feltletre.

FONTOS:

Minden pétalkatrészt a gyartotol
szerezzen be, hogy biztositsa a
szelep megfelel6 miikodését. Soha ne
szerelje le a csovezés egyetlen elemét
sem, amig meg nem gy6zédik arrél,
hogy a rendszer nyomasmentes és
leiiritett.

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat el6zetes bejelentés nélkil modositsa

Helyezze a p6t csappantyu részegységet
a visszacsapodszelep testbe.

7.lépés

A csavarokhoz hasznéljon Loctite #242
ragasztét. Minden anyat egyformén
huzzon meg, a szelepfedelet és a
tomitést szilardan illessze 6ssze

és biztositsa az anyak megfelelé
meghuzasat.

A tulajdonos felelés minden tlizvédelmi
eszkoz és tartozék megfeleld mikodé-
séért. A "Sprinkler rendszerek karbantar-
tasa" cimi NFPA 25 szabvany tartalmazza
az irdnyelveket és a minimélis karban-
tartasi kovetelményeket. Tovabbd az
illetékes hatdsag kiegészit6 szabalyoza-
sokat és kovetelményeket irhat el6 a kar-
bantartassal, teszteléssel és ellendrzéssel
kapcsolatban, amelyeket be kell tartani.

8.012

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



