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Konstrukcios adatok, tomitések

A nyomasérzékeny tomitéseket szamos tipusban ajanljuk. Bar mindegyik
kulonleges funkciot teljesit, mind azonos, tomitési célra szolgal. Mikor a

gumit felhelyezi a csévégekre, akkor az illesztés soran a gumitomités gallérja
rafeszil a csé tomitdfellletére létrehozva ezéltal az elsé tomitést. Amikor a
hazszegmenst a tomités koré és a cs6horonyba szereli, pontosan pozicionalja
a tomitést. Amikor raszoritja a hdzszegmenseket, a tomitést a haz belsejébe
formalja és a cs6 tomitésfelllete koré nyomja, ndvekszik a tomité hatas a
cs6vel szemben. A rendszernyomas raadasa feltolti a tomités nyomasérzékeny
szigeteld részét és tovabb fokozza a tomité hatast.

Szabvanyos tipus

A

A szabvanyos “C” alaku tomités, a
legaltalanosabban hasznilt tipus.
Ezt a tomitést alkalmazzak alap
kivitelben a modell 705, 707, 577, 770,
772, és 402 Grinnell kuplungokra.

Ez a tomités kulonféle anyagbol
készilhet.

Tri-Seal

ool

A Tri-Seal tomitést ugy tervezték,
hogy elzarja a rést, vagy a tomités
fészkét. Ez ugy torténik, hogy a
tomités kozponti "bordaja" a csévek
kozotti rés felett helyezkedik el.

A Tri-Seal tomités két ék alaku
tomitéperemmel rendelkezik a
kodzponti bordan kivil és ezzel
tovabbi szildrdsagot és tomitést
biztosit. A Tri-Seal tomités a 705.,
707.,577.,772.,405. és a 472. tipusu
Grinnell kuplungok témitésére
hasznalhaté. Javasoljuk, hogy
szaraz rendszereknél, fagyaszto/
hiitéhazi és vakuum (10"Hg felett)
rendszereknél ezt haszndlja.
Megjegyezzik, hogy a szaraz
csoves szaraz és fagyasztd/h(itéhazi
rendszereknél csak kéolajmentes,
szilikonalapu kenéanyag hasznalatat
javasoljuk. A tomités E EPDM és T
Nitrile osztalyban kaphaté.
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Sziikité kuplung

A sz(ikit6 kuplung tomités a
nagyobb csé pozicionélasra
hasznalatos bordaval ellatott, ugy,
hogy a tomitéperem a csé tomitd
feltletén helyezkedik el. A tomitést
csak a a modell 716 Grinnell sz(kité
csatlakozohoz lehet hasznalni és E
EPDM valamint T Nitrile osztalyokban
kaphato.

Perem adapter

Ezt a tomitést kifejezetten a modell
71 perem adapterre terveztik.

A tomités optimalis mennyiségi
gumival rendelkezik ahhoz,

hogy a cs6 és a kuplung feliilet
kozott megbizhaté tomitést
biztositson, és elkeriilje a tomités
fészkének tultoltését, amely

miatt 0sszeszerelési nehézségek
merilhetnek fel. A tomités EPDM E
osztalyban és Nitrile T osztalyban
kaphato.
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Mechanikus T-idom és leagazo
T-idom

A tdmités nyomé tipusu
tomitétettséget biztosit, amelyet Ugy
terveztek, hogy a csé kiilsé ivéhez
(OD) illeszkedjék. A tervezés egyedi
a modell 730 mechanikus T-idomra
(menetes és hornyos) valamint a
modell 522 ledgazd T-idomra.

A tomités EPDM E osztalyokban

és Nitrile T osztalyokban kaphato.
Megjegyzendd, hogy széraz
csOvezetékek és fagyasztd/hlité6hazi
alkalmazasok esetében, petréleum-
mentes, szilikon-alapu kenéanyagot
kell hasznélni, maskilonben
semmilyen kenéanyag nem
szlikséges.

7.001
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Konstrukcios adatok, tomitések

Grinnell tomités osztaly attekintés
és ajanlasok

A Tomités ajanlasi tablazatokat

a maximalis hasznos élettartam
biztositasara allitottuk ossze. A
tablazatokat az elasztomer gyartdk
informacidi, a mszaki irodalom és a
Grinnell cég altal végzett vizsgalatok
eredményei alapjan allitottuk 6ssze.
A tervezett alkalmazasra szolgald
tomités értékelése soran a kdvetkezé
megfontolasokat tekintettik at: a
rendszer mikddési hdmérséklete,
folyadék vagy oldat koncentrécidja
és a hasznalat id6tartama.

Minden tomités ajanlas 21°C-os
(70°F) hdmérsékleten alapul, ha csak

-34°C-110°C

E (30°F - 4350°F) EPDM z6ld
ETriseal  ( Shr . as0) EPDM z6ld
T (-ﬁ%)ggc—_jgggm (B’\llji:\gl—el\l) Narancs
EN e EPDM Z6ld/sérga ﬂcw\
0 (+;)a°$ : 1:;%009’9 eIanlgt%rr?wer Kek
L = C=7 Szilikon Piros tdmités

(-30 °F - +350°F)

Tri-Seal tomités

.

ATri-Seal E osztédju fagyaszto/h(itéhazi
tomités elsédlegesen szaraz vezetékes
tlizvédelmi rendszerekben, vakuum
alkalmazasokban és fagyaszté/h(it6hazi
rendszerekben hasznélatos. A Tri-Seal
fagyaszté/h(it6hézi tdmités abban

tér el a szabvanyos tomitésektd|,

hogy lezérja a tdmités treg nyildsat.
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masképpen meg nem jegyeztik.
Erdeklédjén a Tyco Fire Suppression
& Building Products cégnél,ha
tobbféle alkalmazasi terliletre
szeretné hasznalni. Vegye fel a
kapcsolatot a Tyco Fire Suppression
& Building Products céggel, ha olyan
alkalmazést tervez, amelyet nem
soroltunk fel.

A tdmités ajanlasok kizarélag a
Grinnell tdmitésekre érvényesek.

Az ajanlasok nem érvényesek a
Grinnell pillang6szelepekre.

) Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Forrdviz, hig savak, ligok és sok olyan kémiai alkalmazas,

amely nem tartalmaz kdolajszérmazékot. Kitlin6 az
ellendlldsa oxidacioval szemben.

NE HASZNALJA SZENHIDROGENEKKEL

Forréviz, hig savak, ligok és sok olyan kémiai alkalmazaés,
amely nem tartalmaz kdolajszarmazékot. Kitlin6 az

ellendllasa oxidacioval szemben.
NE HASZNALJA SZENHIDROGENEKKEL

Javasoljuk alacsony hémérséklett és vakuum

rendszerekhez

Kéolajszarmazékok, novényi olajok, asvanyolajok és

olajparat tartalmazo levegé
NEM AJANJUK A HASZNALATAT FORROVIZES

RENDSZEREKBEN

NEM AJANLJUK A HASZNALATAT FORRO, SZARAZ LEVEGOS

Ez Ugy torténik, hogy a tomités
koézponti "bordaja" a csdvek kozotti

rés felett helyezkedik el. A Tri-Seal
fagyasztd/h(itéhazi tomités két ék
alaku tomitéperemmel rendelkezik a
kdzponti bordén kivil és ezzel tovébbi
szilardsagot és tomitést biztosit. A
Tri-Seal fagyaszté/h(it6hazi tomités
32-300 mm mérettartomanyban
kaphato és a modell 705, 705R,
707,577,772, 405 és 472 Grinnell
kuplungokra terveztiik. Minden szaraz
cs6vezetékes rendszerhez kdolajmentes
kenéanyagok hasznalatat javasoljuk. Az
alacsony hémérsékletl rendszerekhez,

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkiil médositsa

RENDSZEREKBEN

Ivévizszolgaltatas

ACS WRAS ARPA

e Recatlons iy Scher

Ellendllds magas hémérsékleten oxidalé savakkal,
kéolajszarmazékokkal. halogénezett szénhidrogénekkel és
kendanyagokkal szemben

Szaraz, forré leveg6 és néhany magas hémérsékleti

vegyianyag

h(ité tarolok vagy fagyasztd/hiitéhazi
terek szaraz rendszereiben, a Tri-Seal
tomitések alkalmazasa javasolt. 381
Hgmm-nél nagyobb vékuummal
dolgozé rendszerek esetén a Tri-Seal
tomitést 8"-os és nagyobb dtmérdjd
csatlakozokndl haszndlja.

Megjegyzés: Merev kuplungokat
ajanlunk vékuum, széraz csévezéses és
fagyasztd/h(it6hazi alkalmazasokhoz.
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Konstrukcios adatok, tomitések,

: A S ) Grinnell
javasolt tomitések listaja

MECHANICAL PRODUCTS

- Vegye fel a kapcsolatot a Tyco « Szaraz csoves rendszerekre vagy « Ha nem jelezzlik masként, minden
FS&BP céggel, ha mérnoki értékelést fagyasztd/h(it6hazi rendszerekre tomités ajanlas 21 °C (70 °F)
és javaslatot szeretne azokrél a hasznéljon Tri-Seal fagyaszté/h(it6hazi hémérsékletre vonatkozik.
termékekrdl, ahol a témités osztaly tomitést és kdolajszarmazék mentes + Alistdban nem szerepld
zardjelben lathato. szilikon kenéanyagot. alkalmazasokhoz vegye fel a
« Rendeléskor adja meg a tomités « Ellendrizze a tomités szinkodjat, kapcsolatot a Tyco FS&BP céggel
osztalyt. hogy biztos legyen abban, hogy az javaslatokért.
megfelel a kivant alkalmazashoz. « Ahol egynél tébb javaslat taldlhato, az
elényben részesitett osztély szerepel
elsének.
ViZ ES LEVEGO

Alkalmazas Tomités osztaly

Levegd, (nem tartalmaz olajpérat), hém. -34 °C — +110 °C (-30 °F - +230 °F) E
Levegé olajparaval, hém.-29°C — +66°C (-20 °F - +150 °F) T
Viz, h6mérséklet +110 °C-ig (230 °F) E/T
Viz, asvanyi sav E/T
Viz, klor E
Viz, ioncserélt E
Viz, tengerviz E
Viz, szennyviz (nem tartalmaz kéolajszarmazékot) E
Viz, ivéviz EN
KOOLAJSZARMAZEKOK

Alkalmazas Tomités osztaly

Nyersolaj - savas
Dizelolaj
Fitdolaj

Benzin, 6lmozott

Hidraulikaolaj
Kerozin
Kenéolaj, 66 °C-ra (150 °F)
Motorolaj
Kétrany és katranyolaj

B T I I I R i
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Konstrukcios adatok, tomitések,

Grinnell
javasolt tomitések

MECHANICAL PRODUCTS

ASTM #3003 T Kidrbenzol 0 Kerozin T Pimol £
Acetaldehid 3 Kloroform 0 Ketonok € Ref fitdanyag (70izooktan, 30 toluol) T

Acetamid T Kiémtimsd T Latex(1%sztién &butadién) 0 Gyantaoksj T

Ecetsav 10%-g, 100°F/38°C 3 Krém galvanizals oldatok 0 lawinsav T Sulidsav £

cetsav 10-50%-1g, 100°F/38°C L Krémsav, 25%-ig 0 Levendulaols T Szekunder butillkohol T

cetsav jégecet, 100°F/38°C L Gitromsay BT Olom-acetit T Swemyviz 7
Ecetsav-anhidrid £ Kamragéz 70 Olom-korid £ Ezistnitat £

Aceton 3 Réz-korid T Olomesalfit T Eistsulfit £

Acetonitrl T Réz-canid BT Mészésviz BT Skydrol, 200°F/93°C L

Acetilén 7 Rz fluorid £ Lindlsav 0 Skydrol 500 foscftészter £

Adipinsav T Rézitrit T Litium-bromid T Suappanldat [
Ligok 3 Réz-sulfit BT Litum-Klorid T Nyersszoda, natrium-karbondt 7
Ali-alkohol 96%-ig £ Kreozal, krezilsav 0 Kendolaj, fmomitott T Natriomeacetit £

Kénsavas timsd 0 Kreozot, iszénkitrany 0 Kendolajsavas T Natriomtimso T

Tims €7 Kreozot fa 0 Kendolaj, 150°F/66°C T Natrium-benzodt £

Aluminium-Klorid 7 Rz fluorid T Magnézium-klorid BT Natrium-bikarbont 7
Aluminium-fuorid €7 Réz-sulfit T Magnézium-hidroxid BT Natriom-biszufit €7
Aluminium-hidroxid 3 Giklohexdn (aicikikus szénhidrogeén) 0 Magnézium-saufit BT Natriom-biszulfit (ekete szennylig) 7
Aluminium-nitrat €7 Giklohexanon £ Maleinsay T Natrium-bromid €7
Aluminium-oxilorid T loncseréitviz £ Mmasav T Natrium-karbondt 7
Aluminium-foszfit 3 Dextrim T Higany-Klorid BT Natriom-Klordt £

Aluminium-sok T Dibuti-falit £ Higany-danid T Natrium-Klorid 7
Aluminium-szulfit €7 Dikloro-difloro-metéin T Higany-nitrit €T Natrium-canid €T
Amménia giz, hideg 3 Didkiohexiamin T Higany T Natrium-bikromat, 20%-ig 7
Ammnia, cseppfolyds 3 Dizelolaj T Metin T Natrium-ferricanid €7
Ammérium-bifluorid T Dietéter T Metialkohol, metanol BT Natrium-ferrocanid 7
Ammériom-karbont 3 Dietl-szebacit £ Meti-Korid 0 Natrium-fluorid €T
Amménium-lorid 7 Dietilamin T Metibetitketon £ Nitium-hidroszulfid T

Amméniom-fuorid 3 Dietlén-glikol T Metibizobuti-karbinol £ Nitrum-hidroxid, 0%-ig £

Amménium-hidroxid 3 Biogz T Metilén-Korid 0 Natrium-hipoklort, 20%-ig £

Amménium-metafoszfit 3 Dimetilamin T Metilén-diklorid 100°F/38°C 0 Natrium-metafoscfit i

Amménium-nitrdt T Diokti-talst £ MILL7g0s 0 Natrium-nitrit £

Ammérium-nitrt 3 Dioxin £ MIL0SG05 0 Natriumenitit €7
Amménium-perszulfat, 10%-ig 3 Dipentén (erpén-szénhidrogén) T MIL0EsIS 0 Nitrium-perborat £

Amméniom-foszfit T Dipropilén-glikal T Asvinyohjok T Natrium-peroxid £

Ammérium-szulfamét T Dowthern A 0 Nyersbenzin, 160°F/71°C 0 Natrium-fosefat, bizikus (d) T

Amméniom-szufit €T Dowthern € 0 Mafténsav T Natrium-foszfat, bizikus (mong) T

Amménium-szulfid 3 Dowtherm SR-1 TE  Foldgiz T Natrium-foszfat,bazikus t) T

Ammérium-tiocianit 3 Etin £ Nevoll £ Nitiumesaiikit i

Amil-acetdt 3 Etanolamin £ Nikkel-Korid BT Natrum-szulfit e
Amil-alkohol 3 Eil-acetoacetit € Nikkelgalvanizaldoldat, 125°F/52°C BT Natrum-saulfid i

Amil-Kloronaftalén T Eil-akrilit L Nikkel-saulfat BT Natrium-szulfitoldat, 20%-ig T

Anderol 0 il-alkohal £ Salétromsay, 10%-ig, 75 °F/ 24°C € Nitium-tioszulft, "Hypo" i

Anilin 3 Eil-celluliz £ Salétromsay, 10-50%-g, 75 °F/ 24°C 0 Sohovis47 T

Anilinfestékek 3 il celluszoly” E Salétromsay, 50-86%-ig, 75 °F/ 24°C 0 Sohois78 i

Anilin-hidroklorid 3 Etil-Klorid £ Salétromsay,piros fistolgd 0 Solasol#l T

Anilin-olaj 3 Eilter T Nitometin £ Sovasol 22 i

Antimon-Korid 3 Etil-oalit £ Nitogénoxid £ Sobasol3 T

Antimon-trilorid 3 il-szlikit T Nyersolaj savas T Solvasol73 i

Argongéz €0 Eilén-Klrhidrin £ Motorolg T Orsoly T

Arodlor(s) 0 Etilén-diamin T Ojsav T Oniv)Korid i

Arzénsay, 75%-ig T Eilén-diklorid dildretdn) 0 Oronit8200, skt észter folyadék 0 Onl)-Korid, 15%-ig T

Barium-karbonit £ ilén-glikol €T Ortodiklorbenzol 0 Keményits i

Barium-Klorid €T Vas-Klorid, 35%-ig BT 0545, sailikit-dsaterfolyadék 0 Suearinsav T

Barium-hidroxid €7 Vas-Klord,tlfett £ 0545 0 Stoddardoldat T

Barium-szulid T Vas-hidoxid £ Onilsay £ il 0

Benzaldehid 3 Vas-salfst T Oxigén,hideg £ Sulfonsav £

Benzol 0 Fluorobirsav T Omon £ Savassaulftszennylig 3

Benzin(dsd petrléter) 0 sudllgpernye £ Palmitinsay T K £

Benzoesav 3 Porlasztottolaj T Pentin T Kenklorid 0

Benzol 0 Formaldehid BT Perkloretilén 0 Kéndiodd,széraz €1
Benzi-alkohol 3 Formamid T Petrdleuméter (lisd benzol) 0 Kéndioxid,nedves 3

Benzi-benzodt 3 Hangyasav £ Petrdleumolajok T Kentrioxid,széraz 0

Fekete szulfit szennylig T Freon T1,130°F/54°C T fenol (arbolsay) 0 Kénsay,25%-g, 150°F/66°C 3

Torokgéz T Freon 12, 130°/54°C T Fenilhidrazin E o Kénsav,25-50%g, 200°F/ 93°C 0

Fehéritgszer 12905, aktiv 3 Freon 113, 130°F/54°C T Fenilhidrazin-hidroklorid E Kénsav,50-95%g, 150°F/66°C 0

Boraxoldatok £ Freon 114, 130°F/54°C T Fosfitéstter £ Kensav fustolgs 0

Bordoilé 3 Freon 134a,176°F/80°C T Fostforsay, 75%-ig és70%F T Kénsav,Gleum 0

Borsay €T Frukisz T Foszforsay, B5%-igés 200°F 0 Kinessav 0

Brém 0 Fiitgola T ényképers oldatok T Talloly T

Butingiz T Fumdrsav £ Rdsaanhidid € Cserzdszennyli (50g timsGoldat, 50g bikromat) T

Butanol (d. Butil-alkohol) £ Furfuril-alkohol £ Polibutén T Borkdsav £

Butil-acetdtricinusolaj 3 Benzin, finomitott T Polivini-acetst, sailid (folyadékdllapotban 50%-0s £ Terderbutialkohol £
Butil-alkohal 7 Benzin, finomitott, lommentes 0 oldatmetanolban vagy 60%-osoldat vizben) Tetrabuti-itandt £

Butil “celloszolv adipidt” €7 Enyy BT Kaliumtimss BT Tetrakloretilén 0

Butil-fenol 3 Glicerin ET Kalium-bikarbont ET TionikKorid T

Butil-sztearit T Glicerin T Kdlium-bikromat T Terpinol T

Butilén T Glkol T Kdlium-bordt £ Toluol30% T

Butilén-glikol 3 Glikolsav £ Kilum-bromit € Transzmiseisfolyadék, Atipus 0

Kalcium-acett T it T Kalium-bromid BT Tracetin T

Kalcum-biszalft T Toldsaalfitszennylig T Kalum-Karbondt BT Tikdretin 0

Kaldum-Klorid 7 Halon 1301 £ Kilum-Kordt E Tikéretlén, 200°F/93C 0

Kalcum-hidrorid £ Heptin T Kalium-Korid £ Trikrenl-foszfit £

Kalcium-hipoklort 3 Hexaldehid £ Kilum-komit T Tretanol-amin €1
Kalcium-hipoklorid E Hexan T Kalium-cianid ET Trindtrium-foszfat E

Kalcium-niteit 7 Hexanol,tercier T Kalium-bikiomit £ Tungolaj T

Kalcum-szulfst £ Hexil-alkohol T Kalum-ferrcanid € Turboolaj#15 diészterkendanyag 0

Kalcum-szulfd 7 Hexilén-glikol T Kalium-ferrodanid £ Terpentin T

Salétrom szennyligok T Hidrobrémsay, 40%-ig £ Kilum-uorid £ Kabamid T

Karbitol 7 HidroklGrsav, 36 %-1g,75°F/ 24°C £ Kilum-hidroxid T Novényolajok T

Szénsav, fenol 0 Hidroklérsav, 36 %-ig, 158 °F/ 70 °C 0 Kalium-nitrat T Vinil-acetét E

suéndisnlfid 0 Hidrodénsav £ Kilum-perbordt £ ViPex T

Széndioxid, szdraz ET Hidrofludrsav, 75%-ig, 75 °F/ 24 °C 0 Kalium-perklorat T Viz, 150°F/ 66°C-ig ET
Széndionid, nedves 7 Hidrofluoro-Kovasav E  Kilium-permangandt,telfett 10%-ig B Vi, 200°F/93°ig 3

Széndiszulfid 0 Hidrogéngdz, hideg BT Kalium-permanganat, telités 10-25% E Viz, 230 °F/ 10°Cig E

Szénmonoxid E Hidrogéngiz, forrd £ Kilium-persaulfit T Vigdsvinyisav €1
Szénteraklord 0 Hidrogén-peroxid, 50%-ig L Kalumeszlikat BT Vig Mor £

Kaliumhidroxid 7 Hidrogén-peroxid, 90%-ig 0 Kallum-saulfst T Vigoncserélt 3

Celloszolv-acetat E Kénhidrogén E Prestone T Viz, ivéviz EN
Celloszolvalkohol-éter) 3 Hidrokinon T Propingi T Vigtengeniz 3

Cellul6z-acetst 3 Hidroxilamin-szulfat E Propanol E Viz, szennyviz BT
Cellulube 220 (Tiaril-foszfit) E Hipokldrossay, higftott £ Propargilalkohol E Fehérszennyldg £

Cellulube hidraulikafolyadék 3 zooktén, 100°F/38°C T Propialkohol T aolg T

Kinafa-ola, Tung olaj T obuti-alkohol £ Propilén-diklorid L Xl 0

Klorsav, 20%-ig 3 Izopropil-acetét E Propilén-glikol E Cink-Klorid, 50%-ig. E

Kidr, széraz 0 lzopropil-alkohol £ Piranol 1467 T Gokenitrat £

Klor, vizes 4000 ppm (max.) 3 Izopropil-éter T Piranol 1476 T Cink-szulfat BT
Kidrozott paraffn (Klorokozan) T 3 T PyroguardC’ T

Klorecetsav 3 -4 T Pyroguard“D" T

Kidraceton 3 1-5,6,7,8 T Pyroguardss 3

Megjegyzés: Vegye fel a kapcsolatot a Tyco FS&BP céggel, ha mérnoki értékelést és javaslatot szeretne azokrol a termékekrél, ahol a tomités
osztaly zarojelben lathatd. Szaraz cséves rendszerekre vagy fagyaszto/hiitéhazi rendszerekre hasznaljon Tri-Seal fagyaszté/h(itéhazi tomitést
és kéolajszarmazék mentes szilikon kenéanyagot. Ellendrizze a tomités szinkodjat, hogy biztos legyen abban, hogy az javasolt a kivant
alkalmazashoz. Ha nem jelezziik masként, minden tomitéslista 70 °C (21 °F) hémérsékletre vonatkozik. A listdban nem szereplé alkalmazasokhoz
vegye fel a kapcsolatot a Tyco FS&BP céggel javaslatokért. Ahol egynél tobb javaslat taldlhato, az elényben részesitett osztaly szerepel elsének.

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.004
Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Konstrukcids adatok, nyomas
teljesitmény adatok

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Grinnell kuplung iizemi nyomasa (bar) vékonyfali, gorgds hornyolasti, IS0 méretii acélcsovan. Legnagyobb iizemi nyomas bar**

Névleges Cs6 kiilso Névleges Modell 705, Modell 577, Modell 707, Modell 772, Modell 770, Modell 716, Modell 71,

csGméret, atmérdje falvastagsag  rugalmas,max.  merev,max. rugalmas,max.  merev, max. merev, max. sziikitd, max. perem, max.

coll iizeminyomas  iizeminyomas iizeminyomas iizeminyomdas iizeminyomds iizeminyomas iizeminyomas
DN/mm mm bar
1 1,8 - 20,7 - - - - -
25 33,7 29 - 20,7 - - - - -
32 - 20,7 - - - - -
11/4 18 20,7 20,7 - 51,7 - - -
) 42,4 2,9 34,5 20,7 - 51,7 - - -
36 34,5 20,7 = 51,7 = = =
1172 18 34,5 20,7 34,5 34,5 - 24,1 -
40 483 29 34,5 20,7 51,7 51,7 - 24,1 -
3,6 34,5 20,7 69,0 51,7 - 24,1 -
5 1,8 34,5 20,7 34,5 34,5 34,5 24,1 13,8
50 60,3 29 34,5 20,7 51,7 51,7 51,7 24,1 17,2
36 34,5 20,7 69,0 51,7 69,0 24,1 20,7
2172 2,0 34,5 20,7 34,5 34,5 34,5 24,1 13,8
65 73,0 32 34,5 20,7 41,3 41,3 41,3 24,1 17,2
5,0 34,5 20,7 69,0 51,7 69,0 24,1 20,7
212 2,0 34,5 20,7 34,5 34,5 = 24,1 138
65 76,1 32 34,5 20,7 41,3 41,3 = 24,1 17,2
5,0 34,5 20,7 69,0 51,7 - 24,1 20,7
3 2,0 34,5 20,7 34,5 34,5 34,5 24,1 13,8
80 88,9 32 34,5 20,7 41,3 41,3 41,3 24,1 17,2
56 34,5 20,7 69,0 51,7 69,0 24,1 20,7
4 2,0 27,6 20,7 27,6 27,6 27,6 24,1 138
100 1143 32 34,5 20,7 41,3 41,3 41,3 24,1 17,2
56 34,5 20,7 69,0 51,7 69,0 24,1 20,7
4 2,0 27,6 - - - - - -
100 108,0 3.2 34,5 - - - - - -
56 34,5 - - - - - -
5 29 24,1 20,7 241 24,1 = 24,1 13,8
125 1413 3,6 31,0 20,7 34,5 31,0 - 24,1 17,2
6,3 31,0 20,7 69,0 51,7 - 241 20,7
s 2,9 24,1 - - - - - -
125 133,0 36 31,0 - - - - - -
63 31,0 - - - - - -
5 29 24,1 20,7 = 24,1 = = 13,8
125 139,7 3,6 31,0 20,7 - 31,0 - - 17,2
6,3 31,0 20,7 = 51,7 = = 20,7
6 29 24,1 20,7 24,1 24,1 24,1 17,2 13,8
150 168,3 36 31,0 20,7 31,0 34,5 34,5 24,1 17,2
7.1 31,0 20,7 69,0 48,2 69,0 24,1 20,7
a 2,9 24,1 - - - - - -
=n 159,0 36 31,0 - - - - - -
7 31,0 - - - - - -
6 29 24,1 20,7 241 24,1 - 17,2 13,8
150 165,1 3,6 31,0 20,7 31,0 34,5 - 241 17,2
7.1 31,0 20,7 69,0 48,2 - 24,1 20,7
s 29 17,2 17,2 17,2 17,2 17,2 - 13,8
500 219,1 5,0 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 - 13,8
8,0 31,0 20,7 55,1 41,3 55,1 = 20,7
10 36 20,7 - 17,2 17,2 17,2 - 13,8
250 273,0 5,0 24,1 - 20,7 20,7 20,7 - 13,8
8,0 24,1 - 34,5 27,6 55,1 - 17,2
12 4,0 20,7 = 13,8 13,8 13,8 = 138
300 3239 5,0 24,1 = 20,7 13,8 13,8 = 13,8
8,0 24,1 - 34,5 27,6 55,1 - 17,2
14 4,0 - - 8,6 - - - -
350 355,6 6,3 - - 17,2 - - - -
88 - - 20,7 - - - -
16 4,0 = = 6,9 = = = =
a0 406,4 6,3 - - 12,1 - = = =
8,8 - - 20,7 - - - -
18 5,0 - - 52 - - - -
450 457,2 63 - - 6,9 - - - -
88 - - 20,7 - - - -
5,0 - - 34 - - - -
o 508,0 63 - - 69 - - - -
88 - - 20,7 - - - -
50 - - 17 - - - -
- 609,6 63 - - 52 - - - -
88 - - 17,2 - - - -

** Maximum vezetéknyomds, az ingadozast is beleértve, amelynek egy adott kotés ellen kell, hogy alljon, szabvéanynak megfelelé
gorgdbs hornyoldsu csovek és megfeleléen Gsszeszerelt kuplung esetén

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.005
Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Konstrukcids adatok, nyomas teljesitmény adatok,
vékony falu, gorgds hornyolasu acélcsd

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Grinnell kuplung iizemi nyomasa (psi) vékonyfalti gorgds hornyolasti acélcsdvon. Legnagyobh iizemi nyomas psi*

Névleges Cs6 kiilso Cs6 Névleges Modell 705, Modell 577, Modell 707, Modell 772, Modell 716, Modell 71,
cséméret, atmérdje jelolése falvastagsag rugalmas, merev, rugalmas, merev, sziikitd, perem,
max. iizemi max. iizemi max. iizemi max. iizemi max. iizemi max. iizemi
coll nyomas nyomas nyomas nyomas nyomas nyomas
DN/mm coll szam coll i psi i i i
1 5 0,065 - 300 - - - -
25 1315 10 0,109 - 300 - - - -
11/4 1,660 5 0,065 300 300 = 750 = =
32 ! 10 0,109 500 300 - 750 - -
11/2 1,900 5 0,065 500 300 500 500 350 -
40 g 10 0,109 500 300 750 750 350 -
2 2375 5 0,065 500 300 500 500 350 200
50 ! 10 0,109 500 300 750 750 350 250
21/2 2875 5 0,083 500 300 500 500 350 200
65 ! 10 0,120 500 300 600 600 350 250
3 3500 5 0,083 500 300 500 500 350 200
80 ! 10 0,120 500 300 600 600 350 250
4 4500 5 0,083 400 300 400 400 350 200
100 ! 10 0,120 500 300 600 600 350 250
5 5563 5 0,109 350 300 350 350 350 200
125 ! 10 0,134 450 300 500 450 350 250
6 6.625 5 0,109 350 300 350 350 - 200
150 ' 10 0,134 450 300 450 500 - 250
8 8625 5 0,109 250 250 250 250 = 200
200 ! 10 0,148 300 300 300 300 = 200
10 10,750 5 0,134 300 - 250 250 - 200
250 ' 10 0,165 350 - 300 300 - 200
12 12,750 5 0,156 300 = 200 200 = 200
300 ! 10 0,180 350 = 300 200 = 200
14 5 0,156 - - 125 - - -
350 14,000 10 0,250 - - 250 - - -
20 0,312 - - 275 - - -
16 5 0,165 = = 100 = = =
200 16,000 10 0,250 = = 175 = o -
20 0,312 = = 275 = = =
18 10 0,250 - - 100 - - -
450 18,000 20 0,312 - - 175 - - -
20 10 0,250 = = 100 = = =
500 20000 20 (Std) 0,375 - - 300 - - -
24 10 0,250 - - 75 - - -
600 24,000 20 (Std.) 0,375 - - 250 - - -

* Maximum vezetéknyomads, az ingadozast is beleértve, amelynek egy adott kotés ellen kell, hogy alljon, szabvanynak megfelelé
gorgds hornyolasu csévek és megfeleléen 6sszeszerelt kuplung esetén

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.006
Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Konstrukcids adatok, nyomas teljesitmény adatok,
gorgds hornyolasu, rozsdamentes acélcsé

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Grinnell kuplung iizemi nyomasa (bar) gorgds hornyolasi, ISO méretii, 304/316, rozsdamentes acélcsovon. Legnagyobb iizemi nyomas bar**
Névleges Cs6 kiilso Névleges Modell705,  Modell577,  Modell707,  Modell772,  Modell405,  Modell472,  Modell 770, Modell 71,

cs6méret, atmérdje  falvastagsag rugalmas, merev, rugalmas, merev, max. rugalmas, merev, merev, perem, max.
max.iizemi  max.iizemi  max.iizemi iizeminyomds max.izemi max.iizemi max.iizemi iizeminyomas
coll nyomas nyomas nyomas nyomas nyomas nyomas
DN/mm bar bar bar bar bar bar bar
2,0 - 21 - - 22 - - -
! 337 28 - 21 - - 34 . B .
25 34 - 21 - - 34 . } .
2,0 22 21 28 28 22 14 - -
L 312/4 R28 2,8 34 21 34 34 34 21 - B
3,6 34 21 52 52 52 41 - -
2,0 22 21 28 28 22 14 - -
1172 483 4
40 28 34 21 34 34 34 21 - -
37 34 21 52 52 52 41 - -
2,0 17 17 22 22 16 14 22 12
2 60,3
2,8 34 21 34 34 24 21 34 19
50
39 34 21 52 52 34 41 52 19
2,0 17 17 22 22 16 14 22 12
2 61; 2 730 3,0 28 21 34 34 2 2 34 19
52 34 21 52 52 34 4 52 19
3 76,1 2,0 17 17 22 22 16 14 = 12
650 ' 3,0 21 21 34 34 2} 21 = 19
! 52 34 21 34 52 34 41 = 19
3 889 2,0 17 17 22 22 16 14 22 12
20 ' 3,0 21 21 34 34 24 21 34 19
55 34 21 34 52 34 41 52 19
4 2,0 14 14 17 17 14 14 17 12
100 1143 3,0 21 21 28 34 21 21 28 19
6,0 34 21 52 52 22 41 52 19
3,0 14 14 - 17 14 14 - 12
135 1397 5,1 21 21 - 34 21 21 - 19
64 34 21 - 52 22 4 - 19
3,0 9 9 14 14 9 14 - 9
1;5 T3 51 14 14 21 21 14 21 = 14
6,4 21 21 34 34 14 41 - 17
3,0 9 9 14 14 9 14 - 9
120 1651 51 14 14 21 21 14 21 - 14
6,4 21 21 34 34 14 41 - 17
3,0 5 5 9 14 9 14 9 5
120 etz 5,1 14 14 14 14 14 21 21 9
6,4 21 21 34 31 14 41 52 10
3,0 3 3 5 5 3 5 5 N/R
oo 2191 38 5 5 9 9 5 9 2 5
8.2 21 21 28 28 14 28 4 9
4,2 5 ° 5 5 = 5 21 5
10 273 !
250 93 5 - 22 22 - 22 41 9
12 4,6 3 - 9 9 - 9 17 3
300 3239 9,5 3 - 17 17 - 21 41 9

** Maximum vezetéknyomas, az ingadozast is beleértve, amelynek egy adott kotés ellen kell, hogy élljon, egy 304/316 rozsdamentes
acél, gorgds hornyolasu csé esetén, szabvanynak megfelel6 gorgés hornyolasu csévek és megfeleléen 6sszeszerelt kuplung
esetén. A 12"-nél nagyobb méretek esetén, vegyék fel a kapcsolatot a Tyco FS&BP-vel.

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.007
Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Konstrukcios adatok, csé adatok Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Atszamitasi tablazat - ANSI B36.10 csé - falvastagsag mm-ben Atszamitasi tablazat - DIN szabvany szerinti ¢s6 - falvastagsagmm-ben
Névleges ODcs6  Osztaly Osztaly Osztaly Osztaly Osztaly Osztaly Névleges 0D ¢sd névl. DIN 2440 DIN 2448 DIN 2458
csoméret  névl. H 10 20 30 40 80 cséméret
mm mm
coll coll
322‘ 301 165 277 287 391 32/3 2,7 2,65 23 20
2 337 165 277 338 455 2 337 325 26 20
! 312/ . 424 165 277 356 483 : 312/ . 424 3,25 26 23
1‘:‘;2 483 165 277 368 508 14132 483 3,25 26 23
B 603 1,65 277 391 554 B 603 3,65 29 26
2615/2 730 211 3,05 516 7,01 2615/2 76,1 3,65 29 26
¥ 889 211 3,05 549 7,61 2 889 4,05 32 29
00 a2 305 602 856 19 108,0 36 29
Bz 277 340 655 953 10 1143 4,50 36 32
PO iess 277 340 701 1097 'z 133,0 40 36
200 2191 277 376 635 704 818 1270 'z 1397 485 - -
20 2730 340 419 635 780 927 1506 150 159,0 45 40
0 339 396 457 635 838 1031 1745 150 165,1 485 45 40
PV 3556 419 635 794 953 1100 1905 150 168,3 45 45
41060 406,4 635 794 953 1270 2141 220 219,1 63 45
41580 457,2 635 794 11,13 1428 2380 21500 273,0 63 50
52%0 508,0 635 953 1270 1506 26,19 0 323,9 7 56
620‘? 609,6 635 953 1428 17,45 3094 315‘? 3556 80 56
400 406,4 88 63
16
0 457, 10,0 63
18
o 508,0 11,0 63
62(1:’ 609,6 12,5 63
TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.008

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Konstrukcios adatok, gorg6s
hornyolasu specifikacio, metrikus

A
i
-

o_.‘..

Névleges Csd kiilsé atmérdje Tomités felfekvés Horony Horony atméréje
csoméret mm szélessége C
mm
Tiirés B
+ - +0,76 Tiirés
mm Aktualis +0,00
25
] 33,7 033 033 15,88 7,14 30,23 -0,38
32
42,4 0,41 041 15,88 7,14 38,99 -0,38
11/4
40 48,3 048 048 15,88 7,14 45,09 -0,38
11/2
520 603 061 061 15,88 874 5715 038
65 73,0 074 074 15,88 8,74 69,09 -0,46
21/2
@ 76,1 0,76 0,76 15,88 8,74 72,26 -0,46
2172
830 889 089 079 15,88 874 8494 046
100
a 108,0 1,09 0,79 15,88 8,74 103,73 -0,51
100
. 1143 1,14 079 15,88 8,74 110,08 -0,51
125
5 133,0 1,35 0,79 15,88 8,74 129,13 -0,56
125
s 139,7 1,42 0,79 15,88 8,74 135,48 -0,56
125
s 1413 1,42 079 15,88 8,74 137,03 -0,56
150
6 159,0 1,60 0,79 15,88 8,74 154,54 -0,76
150
a 165,1 1,60 0,79 15,88 8,74 160,78 -0,56
150
. 1683 1,60 0,79 15,88 8,74 163,96 -0,56
200
o 2191 1,60 0,79 19,05 11,91 214,40 -0,64
250
10 273,0 1,60 0,79 19,05 11,91 268,27 -0,69
300
i 3239 1,60 0,79 19,05 11,91 318,29 -0,76
350
14 355,6 1,60 0,79 23,83 11,91 350,04 -0,76
400
1 4064 160 0,79 23,83 11,91 400,84 -0,76
450
18 457,2 1,60 0,79 25,40 11,91 451,64 -0,76
500
- 508,0 1,60 0,79 25,40 11,91 502,44 -0,76
600
24 609,6 1,60 0,79 25,40 12,70 600,86 -0,76

1. A derékszogben levagott vég(i IPS
csévezetékre megengedett legnagyobb
t(irés 0,76 mm (0,030") 1-3"-0s méretre;
1,14 mm (0,045") 4-6"-0s méretre;

1,52 mm (0,060") 8"-0s és nagyobb
méretre.

2. Tomités felulet ‘A’ felszinének mentesnek
pkell lennie a karcolasnyomoktdl, az

élektdl, phorpadasoktol, kiallé részektdl,
meglazult pfestéktdl, vizk6tél, portdl,
szilankoktdl, pzsirtdl, rozsdatdl, stb.,
amely megakadélyozna pa megfeleld
tomitettséget.

3. A'C" horony &tméréhoz tartozé mélység
legyen egyenl6 a csé teljes keriletén.

4.A'D" horonymélység csak

TYCENMECH 05/09

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Legkisebb Max.

Horony mélysége
)] megengedett  obldsodés

(csak referencia)

falvastagsag atm.
T

1,60 1,65 36,32
1,60 1,65 44,96
1,60 1,65 51,05
1,60 1,65 62,99
1,98 2,11 75,69
1,93 2,11 78,74
1,98 2,11 91,44
2,11 2,1 110,50
2,11 2,11 116,84
2,11 2,77 135,90
2,11 2,77 142,24
2,13 2,77 143,76
2,16 2,77 161,30
2,16 2,77 167,64
2,16 2,77 170,94
2,39 2,77 223,52
2,39 3,40 277,37
2,77 3,96 328,17
2,77 3,96 358,14
2,77 4,19 408,94
2,77 4,19 461,26
2,77 4,78 512,06
4,37 554 614,68

referenciaméret. A'C' horonyatmérét be
kell tartani.

5.A'T' minimalis falvastagsag az a
legkisebb méret, amelyet gorgds
hornyolassal fent kell tartani.

6. A legnagyobb megengedett csévég
tolcséresedés atmérdjét a csé végén kell
mérni.

7.009

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Konstrukcios adatok, forgacsolt
horony specifikacio, metrikus

L

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

| b
— TT
oD C
JLI I I
D
Névleges (Cs6 kiilsé atmérdje Tomités felfekvés Horony Horony atmérdje Horony mélysége Legkisebb
csoméret szélessége C D megengedett
mm (csak referencia) falvastagsag

B

+0,76 Tiirés

mm Aktualis +0,00
215 337 033 033 15,88 7,95 30,23 -0,38 1,57 3,38
e2 24 041 041 15,88 7,95 38,95 0,38 157 3,56
11/4
141(;2 48,3 048 048 15,88 7,95 45,09 -0,38 1,57 3,68
520 60,3 061 061 15,88 7,95 57,15 -0,38 1,57 3,91
65 730 074 074 15,88 7,95 69,09 -0,46 1,98 4,78
2172
e 76,1 0,76 0,76 15,88 7,95 72,26 -0,46 1,93 4,78
2172
830 889 089 079 15,88 7,95 8494  -046 1,98 478
100
. 1080 1,09 0,79 15,88 9,53 103,73 -0,51 2,11 5,16
100
. 1143 1,14 0,79 15,88 9,53 110,08 -0,51 2,11 5,16
125
s 1330 135 079 15,88 9,53 129,13 -0,51 2,11 5,16
125 1397 142 079 15,88 9,53 135,48 0,51 2,11 5,16
125
s 1413 142 079 15,88 9,53 137,03 -0,56 2,13 5,16
120 1590 1,60 0,79 15,88 9,53 154,54 -0,56 2,21 5,56
150
. 1651 1,60 0,79 15,88 9,53 160,78 -0,56 2,16 5,56
120 1683 1,60 0,79 15,88 9,53 163,96 -0,56 2,16 5,56
200
o 2191 160 079 19,05 11,13 214,40 -0,64 2,34 6,05
215(;) 2730 160 079 19,05 12,70 26827 0,69 2,39 6,35
300
- 3239 160 079 19,05 12,70 318,29 -0,76 2,77 7,10
350
1 3556 1,60 0,79 23,83 12,70 350,04 -0,76 2,77 714
400
6 4064 1,60 0,79 23,83 12,70 400,84 -0,76 2,77 7,92
450
8 4572 1,60 0,79 25,40 12,70 451,64 -0,76 2,77 7,92
52? 5080 1,60 079 25,40 12,70 50244 076 277 7,92
600
2 6096 1,60 079 25,40 14,30 600,86 -0,76 4,37 9,53

Eltérés a kerek formatol: Az egymastol 90°-os szogben mért maximalis és minimalis kiilsé atmérd (OD) kiilonbség nem
haladhatja meg a listdban megadott teljes kilsé atmérd tlrést. A nem jelzett 6sszes tlirés megfelel a hasznélt anyagra
vonatkozo legujabb APl vagy ASTM specifikacionak.

1. Aderékszdgben levagott végi IPS csévezetékre a karcoldsnyomoktél, az élektél, phorpaddsoktl, egyenld a csd teljes keriletén.
megengedett legnagyobb tirés 0,76 mm (0,030") kiallé részektdl, meglazult pfestéktél, vizk6tdl, 4. A'D"horonymélység csak referenciaméret. A'C'
1-3"-0s méretre; 1,14 mm (0,045") 4-6"-0s méretre; portdl, szilankoktdl, pzsirtél, rozsdatol, stb., amely horonyatmérdt be kell tartani.
1,52mm (0,060") 8"-0s és nagyobb méretre. megakadalyoznd pa megfeleld tomitettséget. 5.A'T minimdlis falvastagsag az a legkisebb méret,
2. Tomités feliilet 'A’ felszinének mentesnek pkell lennie 3. A'C"horony dtmér6hoz tartozé mélység legyen amelyet gorgds hornyolassal fent kell tartani.
TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.010

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.




Konstrukcios adatok, gorg6s
hornyolasu specifikacid, USA

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

o

JT

t
f
b)

Névleges cs6- (s kiilsé atmérdje Tomités felfekvés Horony Horony atmérdje Horony Legkisebb Max.
méret coll szélessége C mélysége megengedett obldsodés
coll D falvastagsag atm.
B (csak referencia) T
+0,30
coll Aktualis coll coll coll
215 1,315 0,013 0,013 0,625 0,281 1,190 -0,015 0,063 0,065 1,43
1 312/4 1660 0016 0016 0,625 0,281 1535 0015 0,063 0,065 177
] 41(;2 1,900 0,019 0,019 0,625 0,281 1,775 -0,015 0,063 0,065 2,01
520 2,375 0,024 0,024 0,625 0,344 2,250 -0,015 0,063 0,065 2,48
261‘3 ) 2,875 0,029 0,029 0,625 0,344 2,720 -0,018 0,078 0,083 2,98
2615/2 3,000 0,030 0,030 0,625 0,344 2,845 -0,018 0,076 0,083 3,10
830 3,500 0,035 0,031 0,625 0,344 3,344 -0,018 0,078 0,083 3,60
120 4,250 0,043 0,031 0,625 0,344 4,084 -0,020 0,083 0,083 4,35
120 4500 0045 0031 0,625 0,344 4334 -0,020 0,083 0,083 4,60
1§5 5250 0,053 0,031 0,625 0,344 5,084 -0,022 0,083 0,109 535
! ;5 5500 0,056 0,031 0,625 0,344 5,334 -0,022 0,083 0,109 5,60
125 5563 0056 0031 0,625 0,344 5395 0,022 0,084 0,109 5,66
1 ZO 6,252 0,063 0,031 0,625 0,344 6,084 -0,030 0,083 0,109 6,35
120 6,500 0,063 0,031 0,625 0,344 6,330 -0,022 0,085 0,109 6,60
! : 0 6,625 0,063 0,031 0,625 0,344 6,455 0,022 0,085 0,109 6,73
220 8,625 0,063 0,031 0,750 0,469 8,441 -0,025 0,092 0,109 8,80
215(;) 10,750 0,063 0,031 0,750 0,469 10,562 -0,027 0,094 0,134 10,92
31020 12,750 0,063 0,031 0,750 0,469 12,531 -0,030 0,109 0,156 12,92
3340 14,000 0,063 0,031 0,938 0,469 13,781 -0,030 0,109 0,156 14,10
41060 16,000 0,063 0,031 0,938 0,469 15,781 -0,030 0,109 0,165 16,10
41580 18,000 0,063 0,031 1,000 0,469 17,781 -0,030 0,109 0,165 18,16
520(;) 20,000 0,063 0,031 1,000 0,469 19,781 -0,030 0,109 0,188 20,16
62(1:) 24,000 0,063 0,031 1,000 0,500 23,656 -0,030 1,172 0,218 24,20
1. A derékszogben levégott vég( IPS meglazult pfestéktdl, vizk6tdl, portdl, kell tartani.
csévezetékre megengedett legnagyobb szilankoktdl, pzsirtdl, rozsdatdl, stb., 5.A'T' minimalis falvastagsag aza
tlrés 0,76 mm (0,030") 1-3"-0s méretre; amely megakadélyozna pa megfeleld legkisebb méret, amelyet gorgés
1,14 mm (0,045") 4-6"-0s méretre; 1,52 tomitettséget. hornyoléssal fent kell tartani.
mm (0,060") 8"-0s és nagyobb méretre. 3.A'C" horony atméréhoz tartozd mélység 6. A legnagyobb megengedett csévég
2. Tomités fellilet ‘A’ felszinének mentesnek legyen egyenl6 a csé teljes kerliletén. kioblosodés atméréjét a csé végén kell
pkell lennie a karcolasnyomoktol, az 4. A'D"horonymélység csak mérni.
élektdl, phorpadasoktol, kiallo részektdl, referenciaméret. A 'C’' horonyatmérét be
TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.011

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Konstrukcios adatok, forgacsolt
horony specifikacio, USA

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

A
o
! TT
oD C
JLA I
D
Névleges (Cs6 kiilsé atmérdje Tomités felfekvés Horony Horony atmérdje Horony mélysége Legkisebb
cséméret coll szélessége C D megengedett
coll (csak referencia) falvastagsag
B T
+0,8
coll Aktualis coll coll
215 1315 0013 0,013 0,625 0,313 119 0,015 0,062 0,133
1312/4 1,660 0016 0016 0,625 0,313 1535 0,015 0,063 0,140
141(;2 1900 0019 0019 0,625 0,313 1775 0,015 0,063 0,145
520 2375 0024 0,024 0,625 0,313 2250 0015 0,063 0,154
2615;2 2875 0,029 0,029 0,625 0,313 2720 0018 0,078 0,188
2615/2 3000 0,030 0,030 0,625 0313 2845 0018 0,076 0,188
830 3500 0,035 0,031 0,625 0,313 3344 0018 0,078 0,188
120 4250 0042 0,031 0,625 0,375 4084 0,020 0,083 0,203
120 4500 0,045 0,031 0,625 0,375 4334 0,020 0,083 0,203
1§5 5250 0,056 0,031 0,625 0,375 5084  -0,020 0,083 0,203
125 5500 0,056 0,031 0,625 0,375 5334 0,020 0,083 0,203
125 5563 0,056 0,031 0,625 0,375 5305 0,022 0,084 0,203
120 6250 0,063 0,031 0,625 0,375 6084 0022 0,083 0,219
120 6500 0,063 0,031 0,625 0,375 6330 0022 0,085 0,219
120 6625 0063 0,031 0,625 0,375 6455  -0022 0,085 0,219
200
. 8625 0063 0,031 0,750 0,438 8441 0025 0,092 0,238
215(;) 10,750 0,063 0,031 0,750 0,500 10562 0,027 0,094 0,250
31020 12,750 0,063 0,031 0,750 0,500 12531 0,030 0,109 0,279
315‘:) 14000 0063 0,031 0,938 0,500 13,781 0,030 0,109 0,281
400
” 16000 0,063 0,031 0,938 0,500 15781  -0,030 0,109 0312
415;) 18000 0,063 0,031 1,000 0,500 17,781 0,030 0,109 0312
52? 20000 0063 0,031 1,000 0,500 19781 0,030 0,109 0,312
62? 24000 0063 0,031 1,000 0,563 23656  -0,030 1172 0,375

Eltérés a kerek formatol: Az egymastol 90°-os szogben mért maximalis és minimalis kiilsé atmérd (OD) kiilonbség nem
haladhatja meg a listdban megadott teljes OD t(irést. A nem jelzett 6sszes tlirés megfelel a hasznélt anyagra vonatkozo
legujabb APl vagy ASTM specifikacionak.

1. Aderékszdgben levagott végd IPS csévezetékre a karcoldsnyomoktél, az élektél, phorpaddsoktl, egyenld a csd teljes keriletén.
megengedett legnagyobb tirés 0,76 mm (0,030") kiallé részektdl, meglazult pfestéktdl, vizkdtdl, 4.A'D"horonymélység csak referenciaméret. A'C’
1-3"-0s méretre; 1,14 mm (0,045”) 4-6"-0s méretre; portdl, szilankoktdl, pzsirtl, rozsdatol, stb., amely horonyatmérét be kel tartani.
1,52mm (0,060”) 8"-0s és nagyobb méretre. megakadalyozna pa megfeleld tomitettséget. 5.A'T" minimdlis falvastagsag az a legkisebb méret,
2. Tomités feliilet ‘A felszinének mentesnek pkell lennie 3.A'C" horony dtmérdhoz tartozo mélység legyen amelyet gorgds hornyoldssal fent kell tartani.
TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.012

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.




Konstrukcios adatok,

OS] . LUK (@) Grinnell
altalanos informaciok

MECHANICAL PRODUCTS

Merev kuplungok Flexibilis kuplungok

A Grinnell merev kuplungok A Rugalmas kuplungok

szorosan régzitik a csévet. Ugy lett ,kompenzatorként” mikodnek,
megtervezve, hogy a csévégeket engedve a cs6vezeték tengelyiranyu
egymashoz kozel hozza, és a és oldalirany mozgasat. Ugy
kuplung szilardan kacsolédjon a tervezték, hogy a kuplung nyelve
cs6 kiilsé atmérdjére, valamint a belekapaszkodjon a csébe anélkiil,
horony aljaba. Minthogy a merev hogy érintkezne a horony aljaval,
kuplungok a teljes cséfellileten mégis er6s mechanikus kotést kinal.
osszekapcsolodnak, ellenélinak a Ez kiilonosen hasznos, a csévezeték
hajlitd és csavaré igénybevétellel tagulasanak és 6sszehtzodasanak
szemben, igy hosszabb kiosztast felvételére valamint az egyenes
engednek az ASME/ANSI B31.1 csévonaltol valé eltérésre.

(ipari csévezetékek), az ASME/ANSI
B39.1 (épuiletgépészeti rendszerek)
valamint az NFPA 13 (sprinkler
rendszerek) szabvanyok el6irasai
szerint.

Linearis mozgas (rugalmas
kuplungok) Cs6végtavolsag
Hétagulds felvételéhez a csoveket ] -—  bedllitasa

a maximalis csévég tavolsagra kell tagulasra
illeszteni minden kotésnél. Ezt
ugy lehet megvaldsitani, hogy a
rendszert nyomas ala helyezi és
azutan rogziti.

Hémérséklet csokkenésbdl

adddo 6sszehuzédéashoz a

rugalmas kuplungok esetében, a

cs6évégeket minden egyes kotésnél

teljesen illeszteni kell. A rendszer

felfliggesztése ezt kdvetden helyben

rogzithetd, annak megelézésére, Csévéqtavolss
Y p : sévégtavolsag

hogy a csévégek ne tavolodjanak el beallitasa

amikor nyomas ala kertilnek. zsugorodasra

Konstrukciés szempontbdl a
maximalis csévéghézagot le kell
csokkenteni, a helyi gyakorlatoknak

< . P (sdvégtavolsag csokkentése
medgfeleléen, a kovetkezéképpen: . ¢

(someéret
coll Legnagyobb csdvégi résméret csokkenés
mm

11/4-3
42,4 -88,9
4-24
114,3 - 609,6

Ezért, a kbvetkezd értékeket kell

alkalmazni a rendelkezésre allo S L
cs6vég mozgasokként, a Grinnell (sdméret Vagott hornyos Gorgds hornyolasi*
Modell 705, 705R, 707, 716 és 405 Lo L col
rugalmas kuplungjaihoz: o - A
: 11/4-3 0-0,063 0-0,031
42,4-889 0-16 0-08
4-24 0-0,188 0-0,094
114,3 - 609,6 0-48 0-24

* A gorg6s hornyolasu kotés a forgacsolt hornyoldsu mozgésanak a felét biztositja.

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.013
Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Konstrukcios adatok, ©) Grinnell
altalanos informaciok ‘

oro \‘L'; MECHANICAL PRODUCTS

Szogelhajlas

A Grinnell rugalmas kuplungok
képesek kompenzélni a
szogelhajlast.

Az anyagainkban kozolt elhajlas

P Elhajla
adatok maximalis értékek. - ajlas -
Konstrukciés szempontbol (somlelret legnagygt: cséelhajlas
csdkkentse a legnagyobb ;"’m (SORKENES
szogelhajlast a helyi gyakorlat
o 11/4-3
figyelembe vételével a 50%
> 1. 42,4-889
kovetkezéképpen: =y
; 25%
114,3 - 609,6

Tagulas/zsugorodas

A Grinnell rugalmas kuplungok
képesek a csé termikus mozgasait
felvenni, feltéve, hogy megfelel6
a csévégtavolsag, és elegendd
mennyiségl rugalmas kuplungot
alkalmaznak. Megjegyezziik, hogy
arugalmas kuplungok egyidejlileg,
ugyanazon csatlakozason nem
kompenzaljak a legnagyobb
linedris mozgést és a legnagyobb
szogelhajlast.

Ha azt kivanja, hogy egyidejlileg
legyen egyenes iranyd mozgas és
szogelhajlas is, akkor a kovetelmény
teljesitéséhez kell6 mennyiségl
rugalmas kuplungot kell hasznalni.

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.014
Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Konstrukcios adatok,

OS] . LUK Grinnell
altalanos informaciok

MECHANICAL PRODUCTS

Termikus mozgas Aktivalo eré
A kovetkezé irdnyelvek hasonlok Cséméret Aktivalé eré
!aérmllyep kompenzétpr coll font
iranyelveihez: Javasoljuk, hogy mm N
aziranyvaltasok helyén régzitse 11/4 35
a csOvezetékeket és ezaltal 424 156
szabdlyozza a cs6 mozgdsat. 112 45
A csévezetékrendszerben 483 200
fellépé hétagulas/zsugorodas 2 70
kompenzalhat6 a Grinnell rugalmas 60,3 311
kuplungok alkalmazasaval. 21/2 100
730 645
A fliggesztd rendszerek tervezésekor 110
javasolt, hogy minimum az aldbbiakat 761 489
vegyék figyelembe: 3 145
889 645
« Nyomaslokéseket 4 240
1143 1068
« CsUszo6 alatamasztasok surlddasi 5 375
ellenallasat 139,7/141,3 1668
500
« Centrifugdlis er6 hatasat az 1651 2224
irdnytoréseknél 6 520
1683 2313
+ Arugalmas kuplung 8 880
O0sszenyomasahoz, vagy 219,11 3914
széthlzasahoz sziikséges hatoerot 10 1365
273,0 6072
12 1915
3239 8518

Harom modszerrel lehetséges a
hétagulast/6sszehuzédast kezelni:

1) Arendszert tervezzék merev
kuplungokkal, és helyezzenek
kompenzatorokat a megfelelé
hlclerl1yekre|; A korlnpen;étorok Kompenzétor
dllhatnak rugalmashornyos @SE 00 _ |
kuplungok megfelel$ : L L
mennyiségU sorozatabdl, a
mozgds kezelésére.

2) Tervezze meg arendszert
rugalmas és/vagy merev =~/ J T T
kuplungokkal és merev Rogzités Kézbensé cstiszo
kuplungok valamint csuszé alatamasztas

aldtdmasztasok hasznélataval
tegye lehet6évé a csé
elmozdulasat a kivant irdnyba.
Amikor ezt a modszert hasznalja,
fontos biztositani, hogy a
ledgazasoknal, irdnyvaltasnal,
berendezések csatlakozasanal
stb. ne torténjen karosodas vagy
tulzott mechanikai fesztilés.

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.015
Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Konstrukcios adatok, ©) Grinnell
altalanos informaciok ‘

sy MECHANICAL PRODUCTS

3) Tervezze meg arendszert
rugalmas kuplungokkal,
kihasznalva a kuplungok
tagulast/6sszehuzdédast kezeld
képességeit. Ezt a moédszert a
kovetkezé példa szemlélteti.
+ 150 mm 40-es osztalyu acélcsé,
gorgdés hornyoldsu, 45,73 m
hosszu, mindkét végén rogzitett.
- Legmagasabb hémérséklet =
93,3°C

« Legalacsonyabb hémérséklet =
4,4°C

« Szerelési hémérséklet = 26,7 °C

Flexibilis kuplung

1 1
EREN]

Koézbensé vezet6 elem

Rogzités

3a) A hétagulas meghatéarozasakor a
megfeleld tablazat segitségével a
kovetkezéképpen szamolunk:

3b) A szerelési hémérséklet (26,7°C)
és a minimum hémérséklet(4,4°C)
kildonbség okozta rdhagyas
ebben az esetben a -40 -0,48 50 0,60
kovetkezéképpen szamitando: -30 0,36 60 0.72
Az acél tagulasi/osszehizodasi -20 0,24 70 084
tényezdje = 1,2 mm / méter -10 012 80 0,96
/100°C 26.7-4,4 (T) x 1,2/100 = 0 0 9 1,08
0,264 mm/m. Teljes 6sszehuzodas 10 012 100 1,20
=0,264x45,73 = 12.1mm / 20 0,24 110 132
45,73m 30 036 120 1,44

40 048 130 1,56

3¢) A szerelési hémérséklet és a
legmagasabb hémérséklet,
ebben az esetben 26,7 °C
és 93,3 °C kozotti valtozas
kiszamitasa: 93,3-26,7 (A T) x
1,2/100 = 0,8 mm/m
A teljes tdgulds = 0,8 x 45,7 =
36,56 mm /4573 m

(93,3-26,7) x 1,2/100 = 0,8 mm/m

A teljes tdgulds: 0,8 mm/m x
45,73 m =36,56 mm

3d) Sziikséges kuplungmennyiség
a 150 mm-es Modell 707 linearis
mozgasa gérgds hornyoldsu
csovon = 2,4 mm / kuplung, igy a
szlikséges rugalmas Modell 707
kuplungok mennyisége:

Minimalis cs6vég tavolsag csak Maximalis csévég tavolsag csak
zsugorodasra tagulasra

Szerelési hdmérséklet és a Szerelési hdmérséklet és a
legnagyobb hémérséklet kozott: legnagyobb hémérséklet kozott:
12,1 mm 36,6 mm
=51 =153
2,4 mm/kuplung 2,4 mm/kuplung
Hasznaljon 6 db, modell 707 Hasznaljon 16 db, modell 707
kuplungot teljesen dsszeillesztett kuplungot egymastdl teljesen
csévégekkel. széthuzott csévégekkel.
TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.016

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.
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MECHANICAL PRODUCTS

Tengelyiranytol eltérés és elhajlas
A Grinnell rugalmas kuplungok
visszatarté kotést biztositva engedik
az elhajlast ott, ahol a csé vagy
berendezést nincs tengelyiranyban.

Megjegyezziik, hogy a rugalmas
kuplungok egyidejiileg, ugyanazon
csatlakozédson nem kompenzaljék
alegnagyobb lineéris mozgast és a
legnagyobb szogelhajlast.

Ha azt kivanja, hogy egyidejlileg
legyen egyenes irdnyd mozgas és

szogelhajlas is, akkor a kovetelmény

teljesitéséhez kell6 mennyiségli

rugalmas kuplungot kell hasznalni.

A rugalmas kuplungok E. . .
hasznosak akkor is, ha hajlitott

csévezetékrendszert tervez.

R= L/(2)(Sin @/2)
L= 2R(Gin@/2) /L

N=T/@ )cw

N = A sziikséges rugalmas

kuplungok szédma R T=Nx0
R= Gorbe sugara R
L= Cs6hossz
@ = Elhajlas a kozépvonaltél, fokban, R

minden csatlakozoéra (lasd a
tablazatot)
T= Teljes kivant elhajlas fokban

Ez a tablazat bemutatja a tervezett
elhajlast gorgés hornyolasu csére
és tartalmazza a javasolt biztonsagi
tényez6 csokkenést gyakorlati
alkalmazasokhoz (50% 25 - 80
mm-es méretnél és 25% 100 - 600

mm-nél).
Elhajlas 0 (gorgds hornyolast ¢s6)
(sdméret Modell 705 és 707

coll
mm Fok

11/4

24 1,08

11/2

483 0,94
2

603 0,75

21/2

73,0 0,62

76,1 0,60
3

889 Ll
4

114,3 119
5

139,7/141,3 B

165,1 0,83
6

168,3 B3
8

219,1 0,63
10

273,0 B3
12

323,9 042

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.017

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Konstrukcios adatok, tomitések

Csétamasz

Minden csévezetékrendszernél
kovetelmény, hogy a fiiggeszté
rendszer megtartsa a csé, a
kuplungok, a folyadék és a rendszer
tobbi elemeinek sulyat. Ezen kivdil,
szlikséges lehet megfontolni

a fesziltségek csokkentését, a

hé tagulds vagy 6sszehizédas

Flexibilis kuplungok
Csévezetékeknél, ahol a linedris
mozgast rugalmas kuplunggal
kompenzaljuk:

Csévezetékeknél, ahol
nincs sziikség linedris mozgasra:

Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

felvételét, az éplilet stllyedését, a kovetelményei tovabbi
szeizmikus mozgasokat stb. csémegfogasok hasznalatat
irhatjak el6.

A kovetkezd tablazat iranyelveket
ad hornyos acél csovekre, ahol
nincs koncentralt terhelés a
cs6megfogdsok kozott.
Megjegyzés: Az NFPA, ANSI, ASME
vagy mas szabalyozasok

Egységnyi cs6hosszra esé fiiggesztések szama

(sdméret (s6hossz méter egységben

coll

mm
2
2 2 2 3 4
50
21/2-4
1 2 2 2 2
65-100
5-24
1 1 2 2 2
125-600

Tavolsag a csémegfogasok kozott

5 6
4 4
3 3

Csoméret Legnagyobb tavolsag a csémegfogasok kozott
coll m
mm

11/4
42,4
2-8
60,3 -219,1
10-12
273,0-3239
14-16
355,6 - 406,4
18-24
457,2-609,6

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa
Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.
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4,6

49

58

6,1

7.018




Konstrukcios adatok, tomitések Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

Merev kuplungok
Javasolt maximum fesztav a tartdk
kozott:

Javasolt legnagyobb koz a csimegfogasok kozott lab és méter egységben

(séméret Vizszolgaltatas Levegdszolgaltatas

coll

mm
1 7 9 12 9 9 12
25 2,1 2,7 3,7 2,7 2,7 3,7
11/4 7 1 12 9 1" 12
32 2,1 34 3,7 2,7 34 37
1172 7 12 15 9 13 15
40 2,1 37 4,6 2,7 4,0 4,6
2 10 13 15 13 15 15
50 3,0 4,0 4,6 4,0 4,6 4,6
21/2 m 14 15 14 16 15
65 34 43 4,6 43 49 4,6
3 11 14 15 14 16 15
65 34 4,3 4,6 4,3 4,9 4,6
3 12 15 15 15 17 15
80 3,7 4,6 4,6 4,6 52 4,6
4 14 17 15 17 21 15
100 43 52 4,6 52 6,4 4,6
5 16 19 15 20 24 15
125 4,9 58 4,6 6,1 73 4,6
51/4 15 18 15 19 23 15
125 4,6 55 4,6 52 7 4,6
51/2 16 19 15 20 24 15
125 49 58 4,6 6,1 73 4,6
6 17 20 15 21 25 15
150 52 6,1 4,6 6,4 7,6 4,6
61/2 17 20 15 21 25 15
150 52 6,1 4,6 6,4 7,6 4,6
8 19 21 15 24 28 15
200 58 6,4 4,6 73 85 4,6
10 19 21 15 24 31 15
250 58 6,4 4,6 73 9,4 4,6
12 23 21 15 30 33 15
300 7 6,4 4,6 91 10,1 4,6
14 23 21 15 30 33 15
350 7 6,4 4,6 9,1 10,1 4,6
16 27 21 15 35 33 15
400 82 6,4 4,6 10,7 10,1 4,6
18 27 21 15 35 33 15
450 8,2 6,4 4,6 10,7 10,1 4,6
20 30 21 15 39 3 15
500 9,1 6,4 4,6 1,9 10,1 4,6
24 32 21 15 42 33 15
600 9.8 6,4 4,6 12,8 10,1 4,6

| - Téavolsagok az ANSI B31.1 szerint: Ipari csérendszerek szabalyzata
Il - Tavolsdgok az ANSI B39.1 szerint: Epiiletgépészeti csérendszerek szabélyzata
Il - Tavolsagok az NFPA 13 szerint: Sprinkler rendszerek szabalyzata

(Acélcsé, kivéve a vékonyfali menetes csovek)
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Konstrukcios adatok,

DTS . LUK (@) Grinnell
altalanos informaciok

MECHANICAL PRODUCTS

Forg6 mozgas

A Grinnell rugalmas kuplungok ahol a csovet forgatni kell, cs6fal vastagsaganak feltigyelete
alkalmasak szeizmikus valamint nyomasmentesitse a rendszert. érdekében, hogy a csokkent
banyészati alkalmazasokra is. A A kuplungok csavarjai/anyai falvastagsagu csé nyomasallésagat
rugalmas kuplungnak az a belsé kilazithatdk, a csé elfordithatd és a kiértékeljék.

jellegzetessége, hogy megengedi csavarok/anydk megszoritasa utan a

a linedris mozgast, a szogelhajlast rendszer ismét miikodtethetd.

és a forgé mozgast, igy kivaldan

alkalmas arra, hogy csékkentse Ezzel a moédszerrel a csé

a mechanikai feszlltségeket egy belsd feliletének egyenletes

csévezetékrendszerben és noveljeaz  elhasznalddasa is elérhetd.
élettartamat zagyszallitas esetén.

Megjegyzés:
Banyaszati alkalmazasnal, Ovintézkedéseket kell tenni a

Linearis mozgas

A rugalmas kuplungokat ugy
tervezték, hogy a kuplung nyelve
belekapaszkodjon a csébe anélkdil,
hogy érintkezne a horony aljaval,
mikdzben erés mechanikus kdtést
biztosit.

A kuplung eredend6 rugalmassagat
figyelembe kell venni, amikor

a csétartok elrendezésérdl
dontenek, mivel egynél tébb sikban
kovetkezhet be mozgas (linearis
mozgds, szogiranyu elhajlas és forgd
mozgas).

B B R
B

Amikor a rendszert nyomés ala
helyezi, a csévégek a rugalmas
kuplungokon beliil eltdvolodnak a
legnagyobb megadott értékre. A
kuplung nyelvek a horony fellletével
érintkeznek, és visszafogjak a kotést.
A cs6vezetékrendszerekben ez a
mozgas 6sszeadodik.

A AN
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Konstrukcios adatok,

OS] . LUK (@) Grinnell
altalanos informaciok

MECHANICAL PRODUCTS

Szogelmozdulas

A rendszer mozgasa /Cl \‘l ' '3
kompenzalhato elegendd /
eltolédé hossz biztositasaval. I

\

\

A hémérséklet emelkedése/
csokkenése tovabb novelheti ezt \
a mozgast. \

Amikor a rendszert részben \
elhajlé kotésekkel fiiggesztik A E
fel, a rendszer a teljesen

eltol6do allapotig mozdulhat

el, amikor a rendszer nyomas

ala kerl, ezzel a csérendszer
"kigy6zasat" eléidézve. Konnyd
fuggesztéelemek alkalmazasa
lehet,hogy nem alkalmas az
oldalmozgéas megakadalyozasara.

Csétamasz

A fuggeszt6 kengyelek
pozicionalasa fontos a csé
,megereszkedésének”
figyelembe vételekor, a
csérendszer rugalmas jellege
miatt. A fliggeszt6 kengyelek
megfelelé pozicionalasa pl.,

a konyok kozeli terileteken,
megfontolandd. A rezgés
kompenzaldsara alkalmazhat
rugos felfliggesztést vagy mas
modszert.

Alaptdmaszt, nyomaslokés
rogzitést és csé eltolodast
alkalmazhat a csémozgds
szabdlyozasara. Hasznélhat
merev kuplungot is a rugalmas
kuplung okozta mozgas
csokkentésére. Sziikség lehet
arra is, hogy méas modszereket
alkalmazzon a csémozgas
kompenzaldséra.

TYCENMECH 05/09 ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkil médositsa 7.021
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Konstrukcios adatok,
altalanos informaciok

Fliggbleges csévezeték

Merev kuplungokbdl allo felszalld
vezetékek a hegesztett, vagy a
karimas rendszerekhez hasonlénak
tekinthet6k. Ahol hétagulas 1ép
fel, ott kompenzatorra és/vagy
eltolédassal rendelkezd rugalmas
csatlakozasra lehet sziikség.

Rugalmas kuplungok
alkalmazasakor, a hosszu
cs6szakaszoknal bekovetkezé
mozgast figyelembe kell venni.
Minden kuplung a megadott
legnagyobb csévég elvalasztasig
mozdulhat el. Eza mozgas
Osszeadoddhat és a csérendszer
névekedését eredményezi, példaul a
vezeték tetején. Itt kiegyenlitésekre
lehet szlikség.

Ha a felszallé vezeték ledgazo
csatlakozasokat tartalmaz, a
rugalmas kuplungok okozta mozgast
is figyelembe kell venni. Megoldas
lehet a fliggdleges csérendszer
rogzitése a megfelelé helyeken, az
olyan mozgasok kikliszobolésére,
amelyek fesziltségeket okozhatnak
az eldgazéasoknal, vagy a
berendezéseknél.

Mint mindig, a jo csGszerelési
gyakorlat alkalmazandé. A tervezé
felelésségi korébe tartozik, hogy
kivélassza az adott szolgaltatasra
alkalmas termékeket és biztositsa
azt, hogy a rendszer nem lépi

tul a megengedett nyomas és
teljesitmény adatokat. Soha ne
szerelje ki a csévezeték egy elemét
és ne javitsa vagy modositsa

a csévezeték hibait anélkiil,

hogy el6tte a rendszert nem
nyomasmentesiti és nem Uriti ki. Az
anyagok és tomitések kivalasztasat
ellenérizze, hogy azok megfelelnek-e
az adott alkalmazéshoz.

Elektromos folytonossag

A Grinnell hornyos kuplungok
megfelelnek az EN 61537:2007.
szabvany 11.1.2. pontjaban szereplé
elektromos vezet6képesség
kovetelménynek. A vizsgalatokat

a TUV Rheinland® cég végezte és a
vizsgalati jegyzékonyvek kivansagra
hozzéaférhetok.

) Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

A TUOV Rheinland® cégnél vizsgalt
csé
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Jellegzetes altalanos specifikacié

o 7

(CSI - 15. fejezet, "A" szakasz informacio,

Modszerek és Gtmutatok)

1. SZAKASZ - HORNYOS
CSOKOTESI MODSZER

A Tyco Fire Suppression &

Building Products cég altal

készitett vagy szallitott Grinnell
hornyos kuplungok, hornyos

végu kotéidomok, hornyos végi
pillangé- és visszacsaposzelepek

és mas rendszer elemek, olyan
csévezetékrendszerek Osszeallitasara
és mechanikai készulékcsatlakozasok
kialakl’téséra aIkaImasak amelyek
szereplé mikodési feltételek

kozott és izemi nyomasok mellett
mUkodnek. A Grinnell hornyos

csécsatlakozasok a kovetkezé
rendszerekhez hasznélhatok (az
alkalmazando helyi szabalyzat
jovahagyasatdl fliggben).

Vizvezetékszerelés
Haztartasi melegviz, haztartasi
hidegviz, ereszlefolyok/eséviz
csatornak

Jellegzetes ta Jekoztato sfpeciﬁkécié

Alapanyagok és mo

1.SZAKASZ - ANYAGOK -
CSOKOTESI ES KOTOIDOMOK

1.1 Cs6 - A ¢s6 feleljen meg a
Grinnell cég altal kozreadott tlrési
specifikacionak. Az acélcsé legyen
fekete vagy galvanizalt, feleljen
meg az ASTM A-135, A-795 vagy A-53
szabvany elbirasainak.

1.2 Kuplungok - A kuplungok a
705.,707.,772. és Grinnel modell
705,707,772, és 716 6ntott lagyvas
termékek az ASTM A-536 szabvany
el6irdsai szerint. A kuplungnak
csavarokkal és anyacsavaroknak kell
rendelkeznie. A kuplungok bevonata
szokasosan 6lommentes festék
vagy kivansagra tlizihorganyzas

az ASTM A-153 szabvény eldirdsa
szerint. A kuplungok Grinnell modell
405 és 472 6ntott rozsdamentes
acél termékek az ASTM A-743/A-
743M szabvanyok el6irdsanak
megfelel6en. A kuplungnak
csavarokkal és anyacsavaroknak kell
rendelkeznie.

1.2.1 Tomitések - A tdmitések
legyenek nyomésérzékeny
konstrukciok, szintetikus
elasztomerbdl préselve az ASTM
D-2000 szabvény el6irasai szerint és
feleljenek meg a csatlakozdhaz és

a cs6 kiilsé atmérdjének. Az adott
szolgéltatashoz alkalmas tomités
kivalasztasahoz a legutébb kiadott
Grinnell tdmités kivalasztasi utmutatd
szolgaltat adatot.

1.2.1.1 Vizszolgaltatas - A tomités
legyen “E” osztalyi EPDM anyag
z6ld szinkdd azonositéval, az
alkalmazasi hémérséklet -30 °F-t6|
(-34°C) 230 °F-ig (110 °C) terjedhet.
Javasoljuk, 230 °F (110 °C)
hémérsékletnél nem melegebb
forrévizhez, szamos higitott savhoz,
olajmenetes leveg6hoz és sok
vegyianyaghoz. Nem javasoljuk a
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szerek (CSI

kéolajszarmazékokhoz vagy g6zhoz.

1.2.1.2 Olajszolgéltatds - A tomités
legyen “T" osztalyu Nitrile anyag
narancs szinkdd azonositéval, az
alkalmazési hémérséklet -20 °F-tél
(-29°C) 180 °F-ig (82 °C) terjed.
Javasoljuk kéolajszarmazékokhoz,
novényi olajokhoz, 4svanyolajokhoz
és olajparat tartalmazdé leveg6hoz

1.2.1.3 Mas alkalmazésok - Mas
alkalmazasi javaslatok a Grinnell cég
tomités kivalasztasi utmutatdjaban
talalhatok.

1.2.2 Csavarok és anyak - Az
anyaguk legyen edzett szénacél,
ovilis nyakd, kiilonleges feji
csavarok és nehéz hatlapfejd anyak,
melyek fizikai tulajdonsagait az
ASTM A-183 szabvény adja meg,
szakitoszilardsaguk 110 000 psi. A
csavarok és anyak galvanikus cink
bevonattal rendelkezzenek.

1.3 Peremek - A Grinnell modell 71
perem, 6ntott lagyvas az ASTM A-536
szabvany eldirdsai szerint. A perem
feleljen meg ANSI 125 és 150 osztalyu
csavar szabvanyoknak, a bevonata
legyen szokasosan 6lommentes
festék vagy tlizihorganyzas az ASTM
A-153 szabvany eldirdsai szerint.

1.4 Kétéidomok - Legyenek az ASTM
A-536 szabvany szerinti lagyvas
termékek vagy acélcsébol késziilt
idomok, mérettartomany: 11/4"

(32 mm) - 24" (600 mm). Minden
kotéidom bevonata szokdsosan
6lommentes festék vagy kivansagra
tuzihorganyzés az ASTM A-153
szabvany el6irasa szerint.

1.5 Ledgazo6 idomok - A Grinnell
modell 730 mechanikai T-idom
vagy kereszt idom belsé tomitéssel.
A modell 730 elem bevonata

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkiil médositsa

@ Grinnell

MECHANICAL PRODUCTS

ors \"’

Fltés/klimatizalas

Hatott viz Forréviz
Kondenzviz Vizmelegités
Hdt6torony Kettds
hémérséklet
(hécseréld)
Gépterem Halozati viz
Mas
Vakuum Kenéstechnika
Levegd Pneumatikus

széllitészalag
Hidraulikus emel6

Alacsony

hémérséklet

ejezet 15050. szakasz)

szokasosan 6lommentes festék vagy
kivansagra ttizihorganyzas.

1.6 Pillangdszelepek - Legyenek
hornyos végUek. A szelepek "E"
osztalyd EPDM vagy "T" osztélyu

nitril bevonatu szeleptanyérral
rendelkeznek, 300 psi buborékalld
zarast biztositva. Az adott
szolgéltatashoz alkalmas szeleptanyér
tomités kivalasztasahoz a lequtébb
kiadott Grinnell tomités kivalasztasi
utmutato szolgaltat adatot. A
szeleptest legyen lagyvas, a felsd szar
rozsdamentes acél.

1.7 Visszacsaposzelepek - Legyenek
hornyos végtiek. A szelepek
rendelkezzenek rugalmas elasztomer
"E" EPDM vagy "T" Nitrile tomitéssel
és a névleges nyomas legyen 300 psi.
Az adott szolgaltatashoz alkalmas
tomités kivalasztasahoz a legutdbb
kiadott Grinnell tdmités kivalasztasi
utmutato szolgaltat adatot. A
szeleptest legyen lagyvas, nikkel
szelepliléssel. A szerel6fedél legyen
lagyvas, hozzécsatolt rozsdamentes
acél csappantyuszerelvénnyel
a2"(60,3 mm) -8" (219,17 mm)
mérettartoményban és lagyvas
csappantyuszerelvénnyel a 10" (273,0
mm) - 12" (323,9 mm) tartomanyban.
Minden test és szerel6fedél bevonata
szokdsosan 6lommentes festék.

7.023
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Jellegzetes ta Jekoztato s1peciﬁkécié
Alapanyagok és modszerek (CSI ejezet 15050. szakasz)

oes \"’

2.SZAKASZ - ANYAGOK - CSO
ELOKESZITESE

A csovet a legutolsé Grinnell altal
kiadott eléirdsoknak, az ANSI/AWWA
C-606, vagy egyéb alkalmazando
szabvanyoknak megfeleléen kell
elkésziteni.

2.1 Cs6végek - Legyenek tisztak

és a csévégtdl a horonyig terjed6
terlileten ne legyen rajtuk horpadas,
kiugras, sorja, rozsda vagy hengerlési
nyom.

2.1.1 Szabvanyos sulyu cs6 -
GOrgds hornyolasunak kell lennie
fém eltavolitasa nélkl, vagy végott
hornyolasunak, a Grinnell &ltal
kiadott szabvanyos gorgés hornyolasi
eldirasnak, vagy a szabvanyos vagott
hornyolasi eléirasoknak megfeleléen.

2.1.2 Vékonyfalu cs6 - Gorg6s
hornyolastinak kell lennie fém
eltavolitasa nélkil, a Grinnell
altal kiadott gorg6s hornyolasi
eléirasoknak megfeleléen.
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3.SZAKASZ - SZERELES

3.1 A Grinnell kuplungokat,
kotéidomokat, peremeket és
szelepeket a Tyco Fire Suppression
& Building Products cég
utmutatésaival 6sszhangban kell
Osszeszerelni.

3.1.1 Cs6 - A cs6évégek legyenek
tisztak és a cs6végtol a horonyig
terjedd teriileten ne legyen rajtuk
horpadas, kiugras, sorja, rozsda,
hengerlési nyom stb. A csévégek
legyenek merélegesen levagva és a
szokasos Grinnell specifikacio szerint
elékészitve.

3.1.2 Tomités - Legyen nyomasra
reagalé konstrukcio, ellendrizze, hogy
a formajuk és osztajuk megfelel-e

a kivant alkalmazashoz a legujabb,
Grinnell dltal javasolt mdszaki
irodalom szerint.

3.1.3 Kenés - A tomités teljes
fellletén, beleértve a peremeket

is, legyen vékony, egyenletes
Grinnell kenéanyag bevonat. A
teljes kenés alapvetéen fontos,

hogy megakadalyozza a tomités
beszorulasat és megkonnyitse a
beszerelést valamint a bedllitast. Ha a
tomitéseket alacsony hémérsékleten
alkalmazza, akkor javasoljuk, hogy
hasznéljon kdolajszarmazék-mentes
szilikon tomités-kendanyagot.
Kéolajszarmazékot tartalmazod
kenéanyagot ne hasznéljon EPDM
tomitésekhez.

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkiil médositsa

4,.SZAKASZ - CSOMEGFOGAS

4.1 Vizszintes csévezetékek:
(csémegfogési javaslatokért vegye fel
a kapcsolatot Tyco Fire Suppression &
Building Products céggel)

4.1.1 Flexibilis kuplungok - Két
kuplung kozott vagy irdnyvaltaskor
nem maradhat aldtémasztas vagy
felfiiggesztés nélkiil a csévezeték.

A megfogasok feleljenek meg

az el6z6ekben megadott
kovetelményeknek, de a megfogasok
kozotti tavolsag soha ne haladja meg
az aldbbiakban megadott tavolsagot
olyan rendszereknél, ahol nincs
szlikség linedris mozgasra:

11/4-11/2 12
42,/4-483 3,7
2-8 15
60,3 -219,1 4,6
10-12 16
273,0-3239 49
14-16 18
355,6 - 406,4 55
18-24 20
457,2 - 609,6 6,1

4.1.2 Merev csatlakozasok - A
modell 772 kuplunggal kotott merev
csatlakozasok felfliggesztésének meg
kell felelnie a vonatkoz6 ANSI B31.1,
Ipari csérendszer szabalyzatnak;

ANSI B31.9, Epiiletgépészeti
cs6szabdlyzatnak.

7.024

Ez a dokumentum egy forditas. Kétség, hidny vagy ellentmondas esetén az eredeti angol TYCENMECH valtozatot tekintse elsédlegesnek.



Jellegzetes specifikacidk

Epiiletgépészeti csorendszerek - Vizszerelés
Vizszerelés specifikaciok (CSI - 15. fejezet 15-E szakasz, Vizszerelés)

1.SZAKASZ - HAZTARTASI
ViZRENDSZEREK

(CSI - 15. fejezet, 15-E szakasz,
Vizellatoé rendszerek). A Grinnell
mechanikai hornyos kuplungok,
kotéidomok és pillangdszelepek,
amelyeket a Tyco Fire Suppression
& Building Products cég gyartott
vagy szallitott, hasznalhatok
minden olyan vizelldté rendszerhez,
ahol a hémérséklet nem lépi tul a
230 °F (110 °C) értéket. A kuplung
tomitése és a pillangdszelepen [évé
szeleptanyér bevonat anyaga "E"
osztalyu EPDM.

1.1 Anyagok:

1.1.1 Cs6 - A csé legyen galvanizélt
acélcs6, amely megfelel az ASTM
A-135, A-795 vagy az A-53 szabvany
eldirasainak. Minden csé legyen
el6készitve a Grinnell cég altal kiadott
specifikacié vagy az ANSI/AWWA
C-606 szabvany el6irasai szerint
hornyos csévéggel. A csévégek
el6készitése az "Alapanyagok és
modszerek" szakaszban és a legujabb
Grinnell specifikacidban szerepld
leirdsok szerint torténjen.

1.1.2 Kuplungok - Minden Grinnell
hornyos kuplung és kétéidom legyen
festett vagy galvanizalt, a modell 705,
707,772 vagy 716 elem “E” osztélyu,
EPDM tomitéssel és cinkbevonatu
csavarokkal és anyékkal.

1.1.3 Leagaz6 kuplungok- A 730
és/vagy az 522 modellekkel kell
elkésziteni.

1.1.4 Peremes csatlakozasok - A
peremes csatlakozasok legyenek
Grinnell modell 71 peremek “E”
osztaly EPDM tomitéssel.

1.1.5 Kotéidomok - A kotéidomok
legyenek festett vagy galvanizlt,
Grinnell szabvany szerinti lagyvas,
vagy részekbdl hegesztett acél
elemek hornyos véggel.
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1.1.6 Pillangészelepek - Legyenek
hornyolt vég( konstrukciok

"E" osztalyu EPDM bevonatu
szeleptanyérral. A felsé szelepszar
legyen rozsdamentes acél.

A szelepek rendelkezzenek
nyomdssegitett kettés tdmitéssel
és 300 psi buborékmentes zarassal.
A pillangdszelep m(ikodhet
hajtémdves inditdszerelvénnyel
vagy kézikarral. A m(ikodési
feltételek -30 °F (-34 °C) - 230 °F
(110 °C) hémérséklettartomanyban
biztositottak.

1.1.7 Visszacsapodszelepek

- Legyenek hornyolt vég(
konstrukciok "E" osztalyd EPDM
csappantyutomitéssel. A szelepek
mukodjenek 300 psi nyomason.

A szelepek rendelkezzenek rugés
terhelés(i csappantytval, amely
biztositja a szivdrgdsmentes tomitést
és a beragadasmentes m(ikodést
A csappantyulilés a szeleptestben
legyen nikkel. A m(ikodési
feltételek -30 °F (-34 °C) - 230 °F
(110 °C) hémérséklettartomanyban
biztositottak.

2.SZAKASZ - ESOCSATORNAK/
TETOCSATORNAK

A Grinnell mechanikai hornyos
csOcsatlakozdk és kdtdidomok,
amelyeket a Tyco Fire Suppression &
Building Products cég gyértott vagy
széllitott, hasznalhatok minden es6-
és tetécsatorna rendszerben.

2,1 Anyagok:

2.1.1 Cs6 - A cs6 legyen galvanizalt
acélcsé, amely megfelel az ASTM
A-135, A-795 vagy az A-53 szabvany
el6irasainak. Minden csé legyen
elékészitve a Grinnell cég altal kiadott
specifikacié vagy az ANSI/AWWA
szabvany eléirasai szerint hornyos
csévéggel. A csévégek el6készitése
az "Alapanyagok és modszerek”
szakaszban és a legUjabb Grinnell
specifikaciéban szerepl6 leirasok
szerint torténjen.

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkiil modositsa
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2.1.2 Kuplungok - A kuplungok
legyenek galvanizalt, modell 705, 707,
772 vagy 716 elemek “E" osztalyq,
EPDM tomitéssel és cinkbevonatu
csavarokkal és anyakkal.

2.1.3 Peremes csatlakozasok - A
peremes csatlakozasok legyenek
galvanizalt, Grinnell modell 71
peremek “E” osztalyu EPDM
tomitéssel.

2.1.4 Kotéidomok - A kotéidomok
legyenek galvanizalt, Grinnell
szabvany szerinti lagyvas, vagy
részekbdl hegesztett acél elemek
hornyos véggel.

2.2 Miianyag csérendszerek

2.2.1 Cs6 - A csovek anyaga és
mérete feleljen meg az ASTM

D-1785 szabvany 1. tipus, 1. osztaly
kovetelményeinek vagott hornyokkal
és a csatlakozasi nyomas feleljen
meg a gyarto specifikacidjanak és
javaslatanak; vagy legyen 2. tipus,

1. osztaly gorg6s vagy radiusz
forgéacsolt horonnyal és a csatlakozas
paraméterei feleljenek meg a gyarté
specifikacidjanak és javaslatanak.

2.2.2 Csatlakozasok - Flexibilis
tipusu kuplungokat hasznaljon.

2.2.3 Peremes csatlakozasok - Mint
a 2.1.3.szakasz

2.2.4 Kotéidomok - Mint a 2.1.4.
szakasz

3.SZAKASZ - SZELLOZTETO
CSOVEK

(ugyanaz, mint a 2. szakasz

- esécsatornak/tetécsatornak)
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Jellegzetes specifikacidk
Epiiletgépészeti csorendszerek - Hiités
Hitdrendszer specifikaciok (CSI - 15. fejezet 15-N szakasz, Fagyasztérendszerek)

1.SZAKASZ - HUTOTT Viz -
ELLATAS & VISSZAVEZETES

A Grinnell mechanikai hornyos
kuplungok, kdtéidomok,

pillangé- és visszacsapdszelepek,
amelyeket a Tyco Fire Suppression
& Building Products cég gyartott
vagy szallitott, hasznélhatok
hitérendszerek h(itott viz
vezetékeihez, beleértve a felszallé
vezetékeket, tdpvezetékeket,
késziilékcsatlakozasokat,
elagazasokat, ellaté és visszafolyd
vezetékeket a -30 °F (-34 °C) - 230 °F
(110 °C) hémérséklettartomanyban.
Végezzen szamitasokat a kuplung
gyartok legujabb kiadvanyainak
hasznalataval, hogy meghatarozza a
vérhat6 taguldst/zsugorodast, hogy
ki tudja kiisz6bdlni, ahol lehet, a
kilénleges mozgaskiegyenlitdket,
leng&csatlakozésokat,

rugalmas csatlakozasokat és
rezgésszigeteldket.

1.1 Anyagok:

1.1.1 Cs6 - Legyen acélcs6, amely
medfelel az ASTM A-135, A-795

vagy az A-53 szabvany elGirasainak.
Minden csé legyen el6készitve a
Grinnell cég éltal kiadott specifikacié
vagy az ANSI/AWWA C-606 szabvéany
elGirasai szerint hornyos csévéggel.
A csévégek eldkészitésének
részletes leirdsa az "Alapanyagok és
madszerek" fejezetben talalhato.

TYCENMECH 05/09

1.1.2 Kuplungok - Minden rugalmas
kuplung Grinnell modell 705 és

707 tipus legyen "E" osztalyd EPDM
tomitésekkel és cinkbevonatu
csavarokkal és anyakkal. Minden
merev kuplung Grinnell modell

772 tipus legyen "E" osztalyu EPDM
tomitésekkel és cinkbevonatu
csavarokkal és anyakkal.

1.1.3 Leagazo csatlakozasok -
Modell 730 mechanikai T-idommal
készitendd, amely “E” osztalyd EPDM
tomitéssel, horganyzott csavarokkal
és anyakkal rendelkezik.

1.1.4 Peremes csatlakozasok -
Legyenek Grinnell modell 71 elemek
“E" osztalyd EPDM tomitéssel.

1.1.5 Kotéidomok - Legyenek
Grinnell lagyvas, vagy részekbdl
hegesztett acél elemek hornyos
véggel.

1.1.6 Pillang6szelepek - Legyenek
hornyolt vég konstrukciok EPDM
bevonatu szeleptanyérral. A nyak
kivitelnek a szigetelés befogadasara
alkalmasnak kell lennie. A
szelepeknek nyomdassegitett kettds
tomitéssel és rozsdamentes acél
felsé szarral kell rendelkeznie, 300
psi nyomasra képes, buborékmentes
zarassal, mikodtetével, vagy kézi
karral.

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkiil médositsa
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1.1.7 Visszacsapodszelepek -
Legyenek hornyolt végu konstrukcidk
EPDM csappantyutomitéssel. A
szelepek rendelkezzenek rugds
terhelés(i csappantyuval, amely
biztositja a szivargasmentes tomitést
és a beragadasmentes miikodést

A csappantyulilés a szeleptestben
legyen nikkel. A szelepek mikddjenek
300 psi nyomason.

2.SZAKASZ - HUTOTORONY
CSOVEZES

Ugyanaz, mint az 1. szakasz, azzal a
kilonbséggel, hogy a kuplungok és
a kotdidomok legyenek galvanizalt
kivitelGek.

3.SZAKASZ - KETTOS
HOMERSEKLETU RENDSZEREK
CSOVEZESE

Ugyanaz, mint az 1. szakasz.

4.SZAKASZ - KONDEZViz

CSOVEZETEK
Ugyanaz, mint az 1. szakasz.
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Jellegzetes specifikacidk
Epiiletgépészeti csorendszerek - Fiités
Fiitérendszer specifikdciok (CSI - 15. fejezet 15-L szakasz, Vizcsovezés)

1.SZAKASZ - FORROVIzZ
MELEGITO RENDSZER - ELLATAS &
VISSZAVEZETES

A Grinnell mechanikai hornyos
kuplungok, kétéidomok, pillangé-
és visszacsapdszelepek, amelyeket
a Tyco Fire Suppression & Building
Products cég gyartott vagy
szdllitott, hasznélhatdk forrévizes
rendszerekhez, beleértve melegité
elosztokat, tdpvezetékeket,
felszallo vezetékeket,
elagazasokat, ellaté és visszafolyd
vezetékeket a 230 °F (110 °C) alatti
hémérséklettartomanyban.

A szamitdsokat a kuplunggyartok
legfrissebb leirasai alapjan kell
elvégezni, hogy meghatarozzuk a
rendelkezésre all6 megengedhetd
tagulast, az egyedi taguld
kompenzatorok, a csuklds

kotések, a rugalmas kuplungok és
rezgécscsillapitok alkalmazasat, ahol
lehetséges.

1.1 Anyagok:

1.1.1 Cs6 - Legyen acélcsé, amely
megfelel az ASTM A-135, A-795

vagy az A-53 szabvany eldirasainak.
Minden csé legyen el6készitve a
Grinnell cég éltal kiadott specifikacié
vagy az ANSI/AWWA C-606 szabvany
elirasai szerint hornyos csévéggel.
A csévégek eldkészitésének
részletes leirdsa az "Alapanyagok és
médszerek" fejezetben talalhato.

TYCENMECH 05/09

1.1.2 Kuplungok - Minden rugalmas
kuplung Grinnell modell 705 és
707 tipus legyen "E" osztalyu EPDM
tomitésekkel és cinkbevonatu
csavarokkal és anyakkal. Minden
merev kuplung Grinnell modell
772 elem legyen "E" osztalyd EPDM
tomitésekkel és cinkbevonatu
csavarokkal és anyakkal. Minden
sz(ikit6é kuplung Grinnell modell
716 elem legyen "E" osztélyd EPDM
tomitésekkel és cinkbevonatu
csavarokkal és anyakkal.

1.1.3 Ledgazé csatlakozésok -
Grinnell Modell 730 mechanikai
T-idommal készitend6, amely

“E" osztalyu EPDM tomitéssel,
horganyzott csavarokkal és anyakkal
rendelkezik.

1.1.4 Peremes csatlakozasok - A
peremes csatlakozasok legyenek
Grinnell modell 71 peremek “E”
osztalyd EPDM tomitéssel.

1.1.5 K6téidomok - A kétéidomok
legyenek Grinnell lagyvas, vagy
részekbél hegesztett acél elemek
hornyos véggel.

ATyco fenntartja a jogot, hogy a dokumentum tartalmat elézetes bejelentés nélkiil modositsa
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1.1.6 Pillang6szelepek - Legyenek
hornyolt végl konstrukciok EPDM
bevonatu szeleptanyérral. A nyak
kivitelnek a szigetelés befogadasara
alkalmasnak kell lennie. A
szelepeknek nyomassegitett kettds
tomitéssel és rozsdamentes acél
fels6 szarral kell rendelkeznie, 300
psi nyomasra képes, buborékmentes
zérassal, mikodtetbvel, vagy kézi
karral.

1.1.7 Visszacsaposzelepek

- Legyenek hornyolt

végU konstrukciok EPDM
csappantyutomitéssel. A szelepek
rendelkezzenek rugoés terhelés
csappantyuval, amely biztositja

a szivdrgdsmentes tomitést és

a beragadasmentes muikodést

A szelepek mlkodjenek 300 psi
nyomason.
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